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Ing. Jifi Kon valinka ,,VﬂHU:

Sledovédn{ préce a vlagtnich nékladl pomocné mechanizace

na povrchovjch dolech samodinnym poitalem

Hlavni vyrobni &innosti na povrchovjch hnédouhelnjych dolech - dob&véni
uhli a skrjvky - se neobejdou bez pomocmych a QOplﬁkovych praci. ObsluZné
préce tak zabezpeduji plynulost vyroby a maji znadny vliv ma jeji bezporu-
chovost. Stdly v3ak a dosud stoji mimo oblast hlavmnich technickych a ekono-
mickfch z4jmd, cof neodpovidd jejich dilefitosti. Zajidtuji se obvykle
s predimenzovanou jistotou. Mnooho se neuvaiuje o jejich Fizeni a vyuZivéni
zasazenjch stroji i zafizeni. Je to snad proto, %e provozni ndklady pomoc=
né a doplnkové mechanizace jsou ve srovnédni s ostatnimi ndkladovymi druhy'
zékladniho kalkuladniho vzorce relatiwmé malé. Uvéddénim vykonns jiiho hlav-
niho tecknologického vybaveni do provozu rostou predeviim néroky na objem,
rychlost a kvalitu tskovych praci. Jimi se zvysi i absolutni hodnotovéd spo-
t¥aba a mohlo by dojit i k neZddoucimu stoupnuti jejich pomérné velikosti.
Vzhledem k uvedenjm skutednostem je nutné sprévn& ohodnotit troven vjznamu
pomocnych a doplokovych praci na lomovych pfovozech a posunout na odpovida-
jici vysi i informovanost o jejich pribshu a ndkladovosti.

Hospodérnost ve vyuZivéni prostfedkd pomocné a doplnkové mechanizace
ve aluZbé hlavnim technologickym procesdm neni spad nikde komplexné a sou-
stavné sledovéna. Soudasny funkciondlni systém organizadné-pracovnich vzta-
md mezi hlavni vfrobou a atiedisky pomécné mechanizace si to nevynucuje a
vét§inou to v minuloati ani nepostridal. Jestlife totiZ hlavni wyrobni
stfediska nepocifovala nedostatky v poskytovanych pracich, platila celkem
bez odporu stanovené hodinové sazhy za prondjem pomocné a doplnkové mecha-
nizace. Za t3chto podminek celkem nikoho nezajimal stupen vytifeni &i wy-
uZiti mechanizadnich prostredkd. Malé vyu#iti v rédmci doby, zaplacené pev-
nym hodinovym ndjmem, znamend toti% také vysS8i zisky pronajimatele, proto-
Ze jsou niZs{ provozni néklady. Tekova “spokojenost na viech strandch" e
oviem nesluditelnd s celospoledenskymi zéjmy. Skytd moinosti praci nepodlo-
¥enjch ziskd a vede k mefddoucima prelévéni finandnich prostiedkd uwnitr
- yyrobnd hospoddfskych jednotek bez odpovidajicich pfesuni redlnych hodnot.
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Tim se také pii hmotném stimulovéni préce jednotlivjch stredisek nedocili
objektivity v hodnoceni jejich prispévki do kumulovaného zisku mnédrodniho
podniku. Ale predeviim ss téms# Uplnd vytrdceji vyhody, které mi soustie-
déni mechanismi se spolednym pracovaim pilisobenim do jednoho hospoddiského
stfediska, a které znamenaji plénovité - optimdlni jejich vyu¥iti a rych-
lost obnovy (atribut fyzického a mordlniho opotiebovdni), koncentraci je-
jich GdrEby a oprav, odbornoat technického dozoru nad nimi aj.

Vétd#ina Setfeni o pracovnim pouZiti zdkladnich fondi pomoené mecheni-
zace celkem jednoznalné dokazuje, Ze vyuZiti je na nizkém stupni, a to i
u t&ch = nich, které maji vzhledem ke svému vybaveni Zirok§ okruh pisob-
nosti. Dost se hovori o predimenzovéni vybavenosti hlavnich vyrobnich
dinnosti pomocnymi e doplhkovimi mechanismy, cof vede k jejich nevyuZivé~-
ni. Poukazuje se na ndkteré nedostatky, vyplyvajici z vice(lelového zdvés-
ného ndfadi na poufivanych strojich. Tim se vlestnd poZaduje uZdi speciali-
zace vistroje. To by oviem nepfispélo ke zvySeni vyuZiti. Aviak Gvahy, kte-
ré vychédzeji nejastéji pouze z Easovych proporei, jsou nekomplexni. Nakdy
Jjo totiZ nutné mit urdity stroj pfimo na fezu stdle v pchotovosti i za ce-
nu Jjeho nizkého vyuZiti. Tato okolnost opdt omezuje moinost pouit jako do-
nucovaciho prostiedku ke zintenzivnéni vyuZiti mechanisml vy3gich hodino -
vych sazeb prondjmu. Z t3chto diivodd nelze pouhou intuic{ urdit objem 4
druh vybaveni konkrétnich lomovych pracovi3f pomocnou mechanizaci.Také sta-
noveni optimdlnich a stimulujicich sazeb 2e& hodinu prendjmu, pPipadné s dal-
84{mi podminkami zaptjieni, melze prenechat - jako doaud - dohadovéni. 3Se
vieni témito evidentnimi nedostatky v organizaci price strojd a zafizeni po-
mocné mechanizace je nutno se vypoiddat.

- Najit sprévny systém resieni vyZaduje védst toho o prdci a stavech pro-
vozniho zafizeni pomocné mechenizace co nejvice, to znamend ziskat co nej=-
presndj8i informace o druzich préce, které stroje kds, jak dlouho a pro ko-
ho vykondvaji. & hlediska vlastnich provoznich nékladi i ndkladd hlavni
technologie, kterou obsluhuji, je nozbytnéd znét velikosti a strukitury hodi-
novych sazeb prondjmi. V této souvislosti je vhodné znovu pfipomsnout, Ze
zdkladnim smyslem celého sledovéni pomocné mechanizace jo aspekt jejiho vy-
uZit{ pri px:é.ci pro hlavni vyrobni ¢inmosti na povrchovém dole.

Sledovdni pracovni ndplnd s ceny za préci pomocné mechanizace jes vybu-
dovédno ma stejnfch zdkladech jako systém sledovéni provozu technologickych
celkll, O ném pojedndvajis
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"Poulit{ samodimjch politadl pro komplexni sledovéni provozu techno-
logickjen celkll s pdsovou dopravou ma povrchovjch dolech “, Ing. H. Zelen-
kovd, Zd. Nagy - Zpravodaj VUHU &. 1-2/1969 (bFezen 1969) [1],
“Nédvrh systému pouZiti samodinného poéi'ta,.é'e' pro sledovéni provozu techno-
logickjeh celkdl s pasovou dopravou na povrchovych.dolech SHR" ~ studie ke
stétnimu vizkumému tkolu C-4-20-3 £, VOHU Most (listopad 1969) [2]

a "Projekt systému pouiti samoiinného poliitate pro sledovén:( provoiu tech-
nologickych celkd s pédsovou dopravou na povrchovich dolech SHR® -~ studie ke
stétnim: vjzkumému dkolu C-4-20-3 £, VOHD Most (bPezen 1971) [3] i

Névrh systému sledovéni pomocné mechanizace, o ndmZ tento ¥lének po-
jodnévé, je joho logickfm pokradovénim. Hlavnim podkladem sledovéni ‘jsou
smSnové hléeni (pPiloha & 1) se zésnamy v &iselném kédu. Giselniky kédo
vangch zépisd jsou dilem plevzaty z uvedenjch studii, dopln¥ny a rozdifeny
pro specidlni potieby sledovéni préce pemocné mechanizace. Uvedeny Jsou
v ptiloze Co 24 “

Zéznamy ze smdnovych hléSeni se zpracovédvaji do vistupnich seatev rlizg-
ného ohsahu s &asového &lenéni, jejich% seznam je na pfiloze &. 3.

Sménové - hldSeni mé t¥i zédkladni Zdsti: ’

Prvai mé identifikaini charakter. Obsahuje mistni a dasové Gdaje “a
oznadeni stroje nebo zarizeni, jehoZ jako jediného se hldSeni tyké. Je
v ndm také osobni (evidendni) &islo #idile nebo vedouciho oséddky jako re-.
prezentants celého kolektivu, ktery stroj v té améng obsluhoval.

Daldi &dst sménového hlé¥eni je zamerena. na agendu, kterd podchymje
vedle stavu a druhu &innogti stroje nebo zarxzeru pomocné mecha.nizace dobu
jejich trvéni. To je doplnéno identifikadnimi znaky procesu a atro:;a hlav-
ni vyrobni ¢innosti, kterym byly poskytovény ve stejném Fédku szapsand ji%
zmindné druhy &innosti s prislusnymi Sasy. .

Hodnotové ida je jaou obsahem t¥et{ zdkladni Zésti sminového hlé3eni.
Zshrauji v sobd sumu hodin, prméjmu ve smdnd a dal3{ dlleZité nédkladové
parametry - hodinovou sazbu pronajmu a procentni podil refie stiediska (zé-
vodu) pomocné mechanizace, jimf je sazba zatiZena. las prondjmu v soudinu
s hodinovou sazbou dévd velikost triby za pronajmuti stroje. Zéznam o veli-
kosti re¥ie mé svij Gidel z hlediska rozborového posuzowéni idrovn§ hospodaie-
ni organizadni jednotky provozovatele stroje a svého optimé.lnihy stanoveni.

Déle jsou na sménovém hléd¥eni pouze slovni - nekddované zépisy pro vie-

' obecnd kontrolni potfebu.
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PouZité kody jsou srozumitelné a celkem jednoduché. Také mechanismus
p.o{'i_zovéni zépisu je snadny a :alérétko by se Ji.st_.é viil. Jsou dobré zkuie-
nosti s vypliovénim podotnych zéznamb pri sledovéni hlsvani vyrobni &innos-
ti, kde oviem rozsah ddajd je mmohem v&tsi.

fdaje ze smdnovjch hldSeni, kterd se soust¥eduji bul dennd u vlastni-
ho poéftale na nérodnim. podniku (2évodu) nebo maximilng ze pét dni v cend~
rélnim vjpodetnim st¥edisku tiebni oblasti, se gpracovévaji - jak jiZ by-
lo Fefeno — do riznfch vistupnich sestave. Jejich minimédlni &asovy interval
Jje desetidenni. Jejich népﬁ»vyjad?’uje viechny zékladni moZnosti wyu¥iti
zéznamd, obsafenych v prvotnich podkladech. SwWé, pFes rdszné hloubky
len®ni, rozdilné intenzity zpracovini i rozlidné smdry urdeni, poskytuji
26kladni navriené sestavy iplnj pFehled o stavu, innosti, vyuiiti a vjsled-
cich hospodateni strojl a zatizeni pomocné doplikové mechanizace. Netvori
uzavieny a nemdnny komplex. Jsou vychodiskem pro pi‘ipa.dhé sledovéni vlast-
nich provoznich nékladl pomocné mechanizace ve specifikaci na kafdy jednot-
livf mechanismus i jejich funk¥ni skupinu. Pro sledovéni poruchovosti téch-
%o strojd a nésledné propodty spolehlivesti jejich chodu jsou tskte dény vj-
chos{ podminky. Vytvéirej{ dlile¥ité méFitka pro hodnoceni préce orgenizadnich
jednotek uvnit® ndrodnich podnikd a zévedd, které obhospodaiuji stroje a za-
#izen{ pomocné a doplukové ﬂnecha.nlizace.

Systém sledovéni provozu a nékladd u pomocnjéh a doplnkovych mechanismi
si Klade za kol umoinit komplexni pohled na zmin¥né strojni vybaveni po-
vrehovjch uhelnjch.dold. Pohled co nejiplndjéi po strénce technické, techno-
logické a piedeviim ekonomické. Sledovéni neni samoidelné. Musi pomoci p#i
Feseni viech problémi, které se vyskytuji kolem pomocné mechanizace jako ne-
zbytného dopliku a z&4sti i podminky bezporuchového chodu technologického
vybaveni hlavni vyrobni innosti.

' Systém neni dogmatem. Neuzaviré se proti konstruktivnim zméndm s dopln-
kim v oblasti metodiky i ve ipﬁaobe_eh realizace, kterou nelze p#ili oddalo~
vat. Je soufésti ekonomické optimalizace price a jako tekovy Jje prispévken
k socialistické mcionhlizs,ci virotnich &innosti povrchového dobjvéni uhli,
dileZitého &lénku celého nérodniho hospodéfstvi.
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P#{loha &, 2/1

Névrh 3iselnikd pro sledovéni pomocné mechanizace

Révrh vychdzi z novd upravenfch 3iselnikd p¥ipojenych jako pFiloha &.2
(Poutité Eiselnfky) studie k viskumému dkolu C-4-20-3 £ s ndzvem "Néyeh
systému poufiti samofinného poditale pro sledovéni provozu technologickfch
celkd s pdsovou dopravou”, zpracovené Vyzkumnym Gstavem pro hnddé uhli v Mo-
8té a vydané v 1istopadu 1969. Je v podstaté jejich doplikem, “za.méx‘:'-enym na
sledovéni préce pomocné a doplikové mechanizace, JakoZ i na cenu za préce a
vykony, provédéné touto mechanizaci pro hlavni virobni &innosti.

Uiselnik vybranjch podnikd a zdvodd SHR — I

Znak  Sloupsc - _ .  ‘ Pozndmka
1 1-2 10- poly VoI. Lenina, n.p., Komorany pfevzato beze zminy
l ' 2(_} = Doly J. Fudika, n.p. Ledvice ' . dtto
30 - Palivovy kombindt A.Z&potockého, n.p. §Zfn dtto
40 - Doly Néstup, n.p. Tudimice . dtto
50 - Dil Le¥dky, n.p. Most dtto

Piselnik provozd sledovéni technologie - II

e 3 1 - skrjvky pfevzato
2 = lom ; dtto
3 - pomocné préce doplnéno

Ciselnik technologickjch celkd - technologie ITT

3 4 0=-T7C 0, B=1 000 am ‘ ptevzato

1-TC1, B=1200mm=~1372 m (Cable Belt) atto
2-17C2, B=1600mm dtto
3-’1’03,3-2006&:1 - " dtto
4 — kolejové doprave el. ~ rozchod 900 mx dtto

5 = kolejové doprava ele. = rozchod 1 435 mm dtto
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Ciselnik hospodéiskjch atiedisek - IV

Znak  Sloupec : _ Poznémka

4 5, 6 PoZet mist rezervovanych pro spescifikaci nové zavedeno
vyrobniho sti‘ediska,»-ktaré obhospodafuje
stroj nebo zafizeni pomocné mechanizace,
odpovidd poitu mist urdenfch pro omale-
ni hospoddiského stiediska na "Vydejce®.

Biselnik pracomich smén - V

7 11 1 = ranni 8 hodin pievzato
' 2 = odpoledni 8 hodin ' dtto

3 ~ notni 8 hodin dtto

4 - demf 12 hodin ' dtto

5 ~ nofni 12 hodin » dtto.

81selnik pracownich kolektivd - ridi¥d - VI |

8 12 <16  Je vytvolen podle zésad jednotné evidence roz¥ifeno
" pracujicich, jejiZ prvni Zist (evidenni)
je v soudasné dobd zavdddna do poulivéni
v SHR

Ciselnik druhd strojd - zatizeni pomocnd mechanizace - ¥II

pro technologické celky s pisovou dopravou,

oznalené ve znsku 3 a sloupel 4 &isly O af 3,

pro kolejovy ddlng dopravni systém (oznadeni

ve 3/4 Sisly 4 a §) a pro iniversdlni pouiti

9 17,18 10 - buldozers traktoer 8 80, doser D 157 novy savedeno
’ n trektor § .80, doser D 271 dtto
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2/3
9 17,18 12 = buldozer: traktor 5 100, doz’;r D594 nové zavedeno
13 - traktor T 100 ¥, dozer D 492 dtto
14 - - traktor T 100 M, dozer D 493 dtto
15 - traktor DET 250, doser D 384 dtto
16 - traktor S 100, dozer D 259A,hydr.zveddk  dtto
9 17,18 20 - traktor S 80 s bodnim jeFdbem dtto
21 - 5 80 se skrabkou na i#téni kolesa,vagond dtto
22 - S 80 s pluhovym rfhovadem dtto
23 - S 100 s Zelnim jetdbem  dtto
24 - Si 100 truboklad
25 - S 100 se zarizenim pro 3isténi prostoru
pod pésovymi dopravaniky dtto
27 - S 100 se zaf-izé;lim pro presun’ pdsovych
dopravaiki \ dtto
' 28 - IET 250 se zatrizenim pro pFesun pésovych
dopravnikd P 10 dtto
29 - X5 100:. vicetdelové zatizeni na traktoru S 100 dtto
9 17,18 30 - taha& T 180 A (dvouosy) se skrejprem S 10 dtto
g 8 terémnim vozem TV 10 dtto
32 - s damprem D 10 dtto
37 - HON 050: hydraulicky otony nakladad dtto
38 - SATUR 035 k: wuniversél.dokonovaci zemi stroj dtto
39 - DINKUM: stroj pro zem.préce (nakladad,hlubidlo) dtto -
$ 17,18 40 - KH 500: kolesové hlubidlo, rfhovaZ dtto
41 - KH 502; kolesové hlubidle, ryhovad dtto
42 - R 80s koredkovj ryhovad dtto
43 = EU 353: koredkovy ryhovad dtto
44 - BS 503 piikopové rypadlo dtto
45 - zemni kolesovd fréza 589 000 dtto
9 17,18 50 = vrtaci strojs BS 110 atto
51 - We-II-R1 dtto
52 = VW =-II -R2 ' dtto
53 ="vrtaci souprava: B 120 M 2 ) dtto
54 - BS 110 na traktoru 5 & dtto

55 = vrtaci souprave na podvozku T 138 dtto
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2/4
g 17,18 60 ~ samohybnj jefdbs SHC 5 (Tatra) , novd szavedeno
61 - ELAN dtto
63 - .autojefdbs HSC 4 (Tatra 111) dtto
64 - HSC 5 (Tatre 111) dtto
65 - AB - 0603 (Tatra 138) dtto
66 - JONES KL 15 - 25 L dtto
68 - autorypadlo: D 030 (Tatra 111) dtto
69 - zarizeni pro kladeni zemnich kabelf : dtto
g 17,18 71 - rypadla lopatovds UMb 2 (RY 1) - prevzato
12 - E 25, B 23 dtto
73 - E 301 dtto
74 - E 302 ‘ dtto
T - E 7 | dtto
9 17,18 80 -~ mostové prekladade koleji
el. pohon, ss 1500 V, 1435 mm nové zavedeno
81 - ol. pohon, ss 1500 V, 1435 mm, ‘
preklédaci vyloZnik dtto
82 - dieselelektricky pohon, 1435 mm dtto
83 - dieselelektricky a slektr. pohon, ss 1500 V, _
1435 mm, preklddaci vyloinik dtto
'84' - dieselelek.tricky a elektr. pohon, ss 1500 V,
. 900/1435 mm, piekléddaci vyloZnik, piisné
pésové podvozky dtto
86 - diesellokomotiva, upravend pro trolejéfe, 00 mw dtto
87 - motorovy kolejovy vozik pro svéreds, 900 mm dtto
88 - motorov§ kolejovy vozik s hydraulickou vysuvnou
ploSinou 1435 mm dtto
89 - motorovy kolejovy vozxk (drezina) s pevnou plodinou
pro opravu trolejového vedeni 1435 mm dtto
9 17,18 90 - kolové dopravni prostiedky - Tatra 111 nové zavedeno
9 - automobily a tra.ktory- Tatra 138 dtto
92 - ; Tatra 813 dtto
93 - Praga V35 dtto
94 - ' Praga 55 dtto
% - _ Skoda 706 dtto
9% - ostat.ndkladni automobily dtto
97 - specidlni kolové tahale dtto
98 -~ kolové traktory . dtte

BV - terénni osobni automobily dtto
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Biselnik evideninich Zisel strojd — zaffzeni pomooné mechanizece - VIIY

Znsek  Sloupec

Poznénlka,

10 19 = 22 Pri neexistujicim celorsvirnim evideninim novd zavedeno

tiglovéni strojl a zerizeni pomocné moche~ 8 vyjimkou
nizace (vyjimku tvo¥i lopatovd rypadiza) lopatovieh
bude vytvoren samotnym zévodem - stiediskem rypadel
pomocné mechanizace.

U automobild a traktord se uvede ve sloupcich

17 a% 20 &islo ze stétni pozniwveci snadky,

¢im% se moudasnd vyspecifikuje Gdelové Uprava

vozidla. Kspacita dtyr by méla pro evidenéni

¢isla stroji a zadizeni pomocné mechanizace

stedit. Jinak je vSak moZno kapacitu hldSeni

pro tento udaj zvétsit. PFi tridind musi tem-

to Gdaj fungovat ve spojenl £ jinym identifi-

kalnim znakem.

tiselné oznaéeu egend - J¥

1 23 1 - vyroba plavzate
“:g ¢ - prostoje d¥to
3 = poruchy : ' dtte
4 = pokradovéni prostoje z mirulé emény dtte
5 - pokrafovéni poruchy z minulé sminy dtte
6 - prostoje vlakovych souprav a ndvdatidsl dcpluéno
7 - pokradovéni prostoje vlak.souprav e ndviatidel atto
8 - pomocnd a doplnkové mechanizacs dsto
9 = vlagtai virobni ndklady dtto
Biselnik procest, jim# pomocné mechanizace poskytuje vikony = X
12 24 1 ~ dobyvani pPevaato
2 = doprava étto
3 - zakldddn{ dthe
Giselndik druhll, typd a evidendnich &isel strojl s szaiizani
hlavai vjrobni Zinnosti, jim# pomocnéd mechanizace poskytujes vikony-XI
13,14,15 25,26, Kopletns iﬂ‘evzo.'to ze studie uvedend v zéhlavi
27,28 tohoto névrhu 84selnikd sledovéni pomocné

mechanizace.



" ) 2/6
Uimelnik druhd &innosti strojl a zaf{zenf pomocné mechanizace - XII

Znak Sloupec ~ Poznémka
16 29, 30 10 - rovndni plénd . nové zavedeno

11 - vytvdfeni a Uprava svahd ~ dtto

12 - vytvireni a Uprava zéfeszd dtte

13 - vytvdreni odvednovacich a meliora&nich pFikept dtto

14 - vytvidPeni odvodnovecich rfh dtto

15 - vytvéieni rfh pro kladeni kabeld dtto

16 « hloubeni jam : dtte

17 - zahrnovdn{ pFikepl, rfh a zd¥esd atto

18 - dprava a vytvdiaeni caest dtto

19 ~ premistovéni rozruSenjch zemin dtto

20 - rozrudovéni ztvrdlého (emrzléhe) povrchu
rostlych hornin ‘ dtto

16 29, 30 21 - nabiréni a premistovéni rostljch zemin (skrejpr) dtto

22 - naklddéni sypanyeh zemin ] dtto
23 - pleprava (transport) sypanjch zemin dtto
24 - vrtdni ddr pro strfelbu dtto
25 = vrténi dér pro odvodndni dtto
26 - vyhledévéni dutin predvrtivénim pired rypadly dtto
27 - kropeni . dtto
28 -

29 -

16 29, 30 30 - té3ba (rypéni) rostljch hornin hloubkovym fezem  dtto
(hlavani vfrobni &innost)

31 -~ téiba (rypéni) rostljch horain vydkovim Fezem dtto
(hlavni vyrobni &innost)
32 -~ t&Eba dkviry dtto
33 - té¥ba pdlenych jild dtto
34 - t&%bs kamene dtto
35 -~ odtd¥fovéni zéparovych poli a horiciho uhli dtto
36 - odtéZovdni zbytkd demolic a velkjch balvant atto
37 - zaklddéni popilku . dtto
38 ~ ogtatni zemni préce s dtto
39 - vyprostovaci préce dtto

16 29, 30 40 - ZiZténi kolesa ' nové zavedeno
41 ~ &i8téni otdru a pFepadu pod stiednimi Zdstmi

pésovych dopravnikd . dtto
42 - ¢i¥téni otéru a prepadu pod pohdndcimi
vratnymi staniceml pésovich dopravnikd dtto

43 - ¥i5téni vagmi atto
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Zngk Sloupec ‘ Pozndmka
16 29, 30 50 - zveddn{ bremen p’i montéZi a opravich
dodyvacich a zaklidacich stroju . novd zavedeno
51 - avedédni bi'emen pii preklédéni a lpravs
dopravanich cest (pds. dopravaikdl i koleji) dtbo
52 ~ plendni (uvolBovéni) praZed dtto
53 - zveddni vykolejenych dopravnich prostiedkd dtto
54 - :
55 = kladeni zemnich kabeld {plekléddni) . dtto
56 = kladeni potrubi dtto
57 — manipulace s pFepravnimi paletami dtto
58 - ostatni manipulace s bfemeny dtto
59 = beranéni dtto
16 29, 30 60 - vleleni zdvdsl na 1iZinéch dtto
62 - vleeni zévdsd na kolech - dtto
63 - pretahovini dopravnich cest pésovich
dopravnikd nebo kolejévich pol{ pii
Jejich pfeklédéni dtto
64 ~ pretahovéni pohénécich s vratnjch stanic
pFi pleklédén{ pdsovich dopravanikd dtto
. 65 = transport téZenych hmot hlavmi vjr.dinnosti dtto
66 -~ transport kusovjch néklsdd dtto
67 - rozvos jidla (oblerstveni) dtto
68 -~ rozvosz a transport osob dtto

69 - ostatni zplsoby pouZiti nékladnich automobild dtto

16 29, 30 70 - preklddéni koleji mostovim prekladaden dtto
: 71 - Gprava kolejového loZe mostovym piekladadem dtto
72 - sviPeci préce na kolejovém svriku dtto
73 = UdrZba vodivych spojd kolejnic dtto
T4 ~ préce na trakinim kolejovém vedeni dtto
75 = rovnéni sloupld trolejového vedeni dtto
76 - :
TT -
78 -
79 -
16 29, 30 90 - piiprava stroje v rémci doby prondjmu dtto
91 - transport stroje v rédmci doby prondjma dtto
92 -~ oprava stroje v réamci doby proné jm dtto
93 -
94 - prostoj organizaini, dan§ technologickym
pouitim stroje v rédmei prondjmu dtto
95 - Cekdni dané Zpatnou organizaci préce dtto
96 -
97 -
98 - atroj v opravé (nepronajat) dtto

99 - stroj v zdloze (nepronajat) . dtto
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Znak Sloupec

17\ 31 =33
18 34 = 36
19 37 < 39
20 41 <43
2 44 - a7
22 48 = 51
Poznémkas

v

Trvéni &innosti - dasovy zdznam v mimatdch '

Zaddtek: 000 min a% 480 min ve sméné trvajici 8 hod
000 min a¥ 720 min ve sméné trvaejici 12 hod -

Konecs = 000 min a% 480 min ve sménd trvajici 8 hod
000 min aZ 720 min ve sménd trvajiei 12 hod

Celkem minut: @daj ve zneku 18 v minutéch

~idaj ve znaku 17 v minutdch

Rozd{il = doba trvén{ Zinnosti v minutdch

Kontrolni soudet: 480 minut ve sm&nd trvajici 8 hod
720 minut ve sméné trvajici 12 hod

las prondjmu v hodindch

Polet mist umo¥nuje uvést celkovy Zas pronijmu ve sménd
v celych hodindch a desetinéch hodiny.

Hodinové sazba prondjmu G&tovand sifediskem pomocné

mgchanizace - provozovatelem stroje jeho ufivateli -

ndjemci

Podet mist umoinuje zéznam hodinové sazby ve viSi ak
999,9 K3s, kterd nebude pravdépodobné nikdy prekrolena.

Stejny polet mist dovoluje zépis o zatifeni hodinové
sazby refii v procentni vysi af 999,9 %. VyZsi relace
reiie se pravdépodobnd nikdy nevyskytne.

Ciselné Wdaje ve znacich 17, 18, 19, 20, 21 a 22 se
vypisuji do prisluinfch slouped odzadu s reapoktévﬁnim
umisténi 8isel celfch hodin a desetin hodin ve znecich
20, 21 a 22, u nichZ ss volné sloupce nevyplouji
8islici O.
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Bestavy apracované se sménovich hléseni Sinnosti pomocné mechanizace

Uislo 1 - Fésevs Vjkas doby pronédjmu stroje (hod)

0%els Souhrnny doklad o dobd proméjma stroje a podklad pro -
rozbor vyuiiti stroje.

flensni: Pro .k'aidi jednotlivy stroj podle drubu a evidendni-
ho &isla za dekddu, mdaic, Stvrtleti, pololeti a
rok.

Urdeni: Stiedisko nebo zévdd pomocné mechsnizace.

8islo 2(1) - Nézev:s Vykaz doby ;}‘roné.jnm strojd stejného drubu (hod)

0Zel: Souhrnnj doklad o dobdch prondjmu strojd stejnsho
druhu, podklad pro rozbor vyuZiti skupiny strojt
uréitého USslového zaméPeni a zéklad pro realizaci
optimilnich investitnich zémérd na vybaveni zdvodd
{nérodnich podnikd) zafizenim pomoené a doplnkové
‘mechanizace.

8lendnis Pro vSechny stroje stejného drubu a riznfch evi-
dendnich &isel za mésic, Stvrtleti a rok.

Urdenis Stredisko nebo zévod j)omocné mechanizace.

Cislo 2(2) ~ Ndzovs Vjkaz trieb ze pronéjem strojl stejného druhu (K&s)

ftel: GZetni doklad o velikosti trieb za prondjem strojd
stejuého druhu a podklad pro rozbor hospodaieni stie-
disks (zdvodu) pomocné mechanizace.

Slenéni: Pro viechny stroje stejného drubu a riznjch eviden-
dnich isel za mésic, &tvrtleti a rok, Vychdzi ze
soudinil Zash prondjmu (hod) viech stroji stejného
druhu a jim pirisludejicich hodinovjch sazeb pro-
néjm (K8s/hod), idtovanfech poufivateli provozovato-
lem stroje (stfediskem nebo zévodem pomocné mechani-
zace).

Urdenis StPedisko nebo zévod pomoené mechanizace.
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Gisle 3(1) ~ Ndzev: Vikaz doby "pi'onéjm stroji a zarizeni

pomocné mechanizace (hod)

G%el: Souhrmn§ doklad o dobéch prondjm viech st;-ojﬁ 2 zZa-
#izeni pomocné s doplnkové mechanizace, obhospodaffo-
venych organizadni jednotkou (stfediskem pomocné
mechanizace). Paklad pro rozbor kompletniho wyuZiti
vedkerého zatizeni pomocné mechanizace v rémei
organizaéni jednotky. \

Clendni: Pro viechny stroje a zaiizeni pomocné mechanizace
v rédmei vyrobné-hospoddiské jednotky (zévodu nebo
nirodniho podniku) dle jednotlivjch stiedisek ne-
bo zévodl pomocné mechanizace za mdsic, Stvrtleti

a rok.

Urlenis Stredisko nebo zdvod pomocaé mechanizace, vedeni
zévodu a vedeni ndrodrniho podniku.

Bislo 3(2) - Nézev: Vykaz triedb za prondjem pomocnych mechanismd (E&s)

0%el: UG3etni doklad o velikosti trieb za prondjem veskeré-
ho za¥izeni pomocné mechanizace a podklad pro rozbor
hospodareni strediska (zdvodu) pomocné mechanizace.

$lendni: Pro v3echny stroje a zafizeni pomocné mechanizace
v rémei vyrond-hospodi¥ské jednotky (zévodu nebo
nérodniho podniku) dle jednotlivjch stfedisek ne-
bo z4vodd pomocné mechanizace a podle jednotlivych
druhovych skupin.
Jeo soudtem soudind Sasd prondjmu (hod) strojll stej-
ného druhu a jim prisludejicich hodinovych sazeb
prondjm (K8s/hod), Gdtovanych pouZivateldm provo-
zovateli strojl (stifedisky nebo zévodem pomocné
mechanizace) - Uhrn trieb za mésic, <&tvrtleti a

rok,

Ur&enis Stfedisko nebo zdvod pomocné mschanizace, vedeni
2évodu a vedeni ndrodniho podniku.



Gialo 4 - Nézevs
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Yilmi obsl;x‘hg stroje - sarizeni pomocné mechanizace

. (a;néu)

" B2els

Prehled Fidi%d nebo osddek, kteFi se podileli na 7i-

zeni (obsluze) stroje nebo zatrizeni a svou 3innosti

ovlivnili nejen jeho vyuZiti, ale i poruchcvast s
colkovou Zivotnost. Podklad pro rozborovou ¥inmost,
vjbér kédrd a hmotné stimulovini price obsluhujiciho

pracovnika.

Tlenéni: Pro ka%dy jednotlivy stroj podle druhu a evidendni-

ho isla suma smén, které xga ném absolvovall jed -
notlivi #idi¥i nebo pracowni kolektivy v mésici.

Urdeni: Stiedisko nebo zédvod pomocné mechanizace.

.

Bislo 5(1) - Nézevs

¢

Vykaz préce pomocného stroje nebo zafizeni pro

mechanismus hlavni vyrobni &innosti (min —> hod)

ﬁéois

V§kas celkové 'doby Zinnosti jednoho stroje (druh,
evidendni ¥islo) pomocné mechanizace bez ohledu na
druh ¥innosti v rémei doby pronéjmu pro urditj pro-
ces a stroj (de;uh', typ, "éi'alo) hlavai virotni &in-
nosti. Soudet celkovich dob &innosti (v rdmeci doby
pronéjmu) stroje nebo zaFizeni pomocné mechanizace
pro rizné procesy a stroje hlavni vjrobni ¥innosti
muei dét - pievedeno na hodiny - celkovou dobu pro-
né joa. (saétgva 1) - kontrolni funkcs.

8lendni: Pro kaZd$ jednotlivy stroj nsbo zafizeni pomocné

Urdenis

mechanisace podle druhu a evideninthe &isla za
dekédu, mdafc, ¥tvrtleti, pololeti a rok.

Stiediske nebo zévod pomocné mechanizace, program
kontroly aprévnosti zdpisl ve sménovych hld¥enich
a 38klad sestavy &islo "5(2).



- 53 -
3/4

Cislo 5(2) - Nézev: Vjkaz praci pomocnjch strojd nebo zarizeni

Bislo 6

Gzel:

pro mechanismus hlavni virobni &innosti (min —> hod)

Vykaz celkové doby Zinnosti vdech strojd (druh,

¢islo) pomocné mechanizace besz ohledu na druh 3imnost{
v rémci doby prondjmu pro uréity proces a stroj (druh
typ, &islo) hlavni virobni dinnosti.

Suma celkovfch &as® dinnosti v rdmei doby. prondjmu
viach stroji nebo gairizen{ pomocné mechanizace, které
spoledn sloufi — bez ohledu na druh ¢innosti ~ jednomu
Procesu a v ném urfitému stroji (druh, typ, &¢islo)
hlavni vyrobni Einnosti.

Boulet viech dob dinnosti riznjch strojd nebo zaFizen{
pomocné mechanizace dévd v Prepoitu na hodiny celkovou _
dobu prondjmu t&chto mechanismfl hlavni vjrotn{ $innosti
= kontrolni funkce.

Clenénis Pro itaidfr Jednotlivy proces hlavni vyrobni &innosti

Urdenis

fzel;

a v ném urdity stroj nebo zarizeni (druh, typ,
&islo) za dekddu, mésic, Stvrtletd, pololeti a rok.

Stiedisko nebo zéved pomocné mechanizace, hospodéi-
ské stFedisko piigludné pro hlavni vyrobni Zinnest
& program kontroly zépisd ve sminovjch hlédZenich.

= Rdzev: Vykez ndklad® ne pomocnou mechanizaci (Kis)

B&etni podklad pro G&tovdn{ nékladi na pomocnou a do-

plikovou mechanizaci Jako souldsti ndkladd “ostetnfch®
vlastnich vfrobnich nékladsd pro jednotlivé mechaniamy

hlawni vyrobni ¥innosti a.celého technologického cele-

ku. Souasng suma prijmd strediska nebo zdvodu pomoc-

né mechanizace za prondjem strojld nebo zatizeni hospo-
déPskému stFedisku hlavni vyrobni innosti.

8lendnis Pro kaZday tochnologick:y' celek a v ném .jeho jednotli-

vé Césti za dekddu, mégic, Stvrtleti a rok,

Ureni: Stredisiko nebo zived pomocné mechanizace, hospodéiské

stiedisko piisluiné pro dany technologicky celek a pro=
gram sledovéni vlastnich ndkladl na virobu v oborech
hlavni vyrobni Sinnoati.



Uislo 7 ~ Nézev:s

- GZels
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Yikaé dinnosti stroje nebo zafizeni pomoené mechanizace

za obdob{ (druh dinnosti - minut —> hodin)

Souhrnny doklad o dinnostech a atavech stroje za uréité
obdobi a zdkladni podklad pro rozbor vyuiti stroje.

flendnis Pro ka¥dy stroj n@bo zatizeni pomocné mechanizace

(druh, eviden&ni ¥islo) dle jednotlivych druhd Zimnosti
sa mdsic, &tvrtleti a rok,

ﬂrée@i:'Stiadisko nebo zdvod pomocnéd mechanizace.

tislo 8 - Nazev:

Beels

Vikaz Zinnosti atrojd nebo zafizeni pomoené mechanizace
ste jného druhu za obdobi (druh &innosti - minut — hodin)

Souhrnny doklad o &innostech a stavech strojd nebo za¥f-

zeni pomocné mechanizace stejného druhu za urdité obdobi.
Zékladni podklad pro rozbor vyuziti stroji stejného dru-
hu, pro projektové a plénovaci price a racionalizaini

opatteni v okruhu obsluZnjch &innesti hlavmieh vyrobnich

-~

proco Bﬁ.

Clendni: Pro viechny stroje a zarizeni pomocné mechanizace

Urdenis

tislo 9 - Nézev:

stejného druhu a riznjech evidendnich &isel za mésic,
tvrtleti a rok,

Stredisko nebo zévod pomocné mechanizacs, vedeni zdvo-

du & vedeni ndrodniho podniku.

Vjkaz trieb za pronsjmuti strojd v zdvislosti na poufiti

velikosti podilu re%ie (K&s)

. Gels

»

Urdenis

Souhrnny vykaz trieb s vylislenym podilem reZie v Ké&s.

Poklad pro finan&ni rozbor a redlné stanoveni velikosti
reiis. ‘

Glenéni; Pro vSechny stroje a zarizeni pomocné mechanizace stej-

ného druhu (stejnd hodinové sazba prondjmu) a celkem za
viechny stroje bsz rozdilu za mdsic, Stvrtleti a rok.
Stredisko nebo zdvod pomocné mechanizace, vedeni zdvodu
a vedeni néredniho podniku.



