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Ságo Hana £ o 1 e ň k o v á, VÚHD*

Technické projekty modulů subsystému řízení údržby a oorav technolo- «*e—<mee«>«w*l.s„ia„ «»~»»«.™«»■ ro^e^w«o«» w^ ^a- emiL«.„«r«c tom«.»«.««. »-.„„»»>«.»..,«.ea^, —..—^...—U. y,ir*-~ ।    j,j. - n mm wi
yiclr/ch celků na povrchových doloch

T^^ipkéj projaty jcu^ . Hzení p jržby

Subsystón říšemi údržby byl zpracován v rámci budovaného cutonn* 
tisovaného systésii Řízení toclmolc^iokých procesů na Velkoloan Maxi® 
Goikij* Navazuje tedy na ostatní orúco uvnitř tohoto úkolu a jo přede­
vším závislý a bezprostředná svázaný "o subsystémem sledování provozu

í^ti e Z M e
a^U^-^-. ^j.4. « ,_,.„<.,■ .^. v«i.^ ^-. U ■, •'-•> v^;^- V 'Z ...o. ;.>v* 1-.,? '?.í» jtV..;X> v W^U -1^0114í "*>^ 1-.’ ^

ss^slodc konáult-aeí $ buSouc-iaí usivatoli ^yly vybrány pro r®alizaoi
■ o: ^ " .7 73 ■'\~ ' • - % v-'•?■"> ■' 1■ s^ ^-a .-'i‘--V. x?.n '; .• N *& ^- r- v -í Í- -X# v„*<;-^ .1^.^ ^.ř a-» v hä;..-k. J xi ■J^ ^ »U ;,. ■'. c*. • -^^ .í „O, .c.ľ,..^i_.'^-t 4^*- 3-.i*S .-. US *..•• .-<E»--. í^r. 1,\_.1 v; ^a ^ í^-.<-, 'i?J ^ •

využití času porady ns .jedné části TC pro provcsci na ostat*

p 16.no vím í p rs v m t ivn íoh ' o; $ m?v (H,A0),

’ byla 23řiprav®.a teebniako-okononická studio a by­
v.?:!? 'lo toc^ickýck projsktů podle aetodicl^/ch po-

zp ra o op ’ ,i)lí4i.oyMí a říz^í_ingoekční._ čiay

Čilo® tohoto modulu je pcguy^j^^i; ue^l^é a Smdovesé poí^fclady 
pro přeci Mspcíctcrú* ftsl a náplň prác© inspekiorc vyplývá z principů 
dlísroorGvciií pr^crclc-nnlní péče o ztiknduí prostředky, tj» systena- 
tid^ sladovat steur kosízohí, upozorňovat na závady a kontrolovat kva-
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Modul plánování a řízení inspekční činnosti svou fUnkoí zajišťuje 
(ve forme zpracované teeh# projektem)t . .

1) úpravu (aktualizaci). úda ju souvise jících s údržbou a uložených na 
pamšíovém mediu (W) v® fóra® “vety o údržbě”?

2) vytvoř<§ií plánu inspekčních prohlídek pro následující den f

3) předání výsledku provoděných inspekčních prohlídek udržbářské zá­
kladné? ■

4) zhodnocení inspekční služby v® vztahu k potřebám zařízení a kvality 
jejích závěrů podle následného chování součástí♦

Projekt subsystému říz^í údržby a oprav, který byl určen pro po­
třeby koncernového podniku IW, počítal s realizací modulu inšpekcií 
činnosti jako prvního, a proto byla tonuto modulu přiřazena úloha no­
sitele základních informací o údržbě a fUnkc® jejich .aktualizace*

Technický projekt předpokládá uložení základních informcí na 
magnetické pásce* Nákladní informace se týkají jednotlivých specifika* 
cí (součástí) identifikovatelných podle číselnílm a jsou pro každou 
specifikaci sdruženy do věty o údržbe*

Věta o údržbě obsahujos

a) idšntif'lkační údaje - druh a specifikace;
b) údaje o poruchách a QDravócb * střední doba údržby; počet a doba 

prvotních a diuhoteýoh Činnosti .na součásti (tj» poruchových a pre- 
v v ’. c t) v členili pó-dle období od začátku sledování, od 
pes lední výměny a v období uroanéia pro kontrolu poruchovosti sta­
tistickými mtodaM (interval zkoušky) #

c) údaje o provozu - udávají dobu provozu ve stejných obdobích jako jo 
udávána poruchovosti

d) údaje o Životnosti Gsuípsti - tato část váty obaahije údaje pro po­
. souzení .poruchovosti součástí při ^uoití počtu prevdépodobnesti a 

metod zkousání spolehlix^osti zařízení. Tyto metody, tzv. metody 
statistické přejímky určují pro každou součást hodnoty poruchovosti, 
kter® jsou dovoleny při záruce splnění úkolů TO.



- 34 -

Jsou to hodnoty i

— povolená střední doba do poruchy, udávaná v provozních hodinách
— střední doba života součásti, zojiaéna její dolní konfidancni nos;

e) údaje o inspekcích:
- střední doba inspekce * uchovává so a aktualizuje
- další údaje o inspekcích * podmínky charakterizující inspektorský 

zásah,- tj* profese inspektora, nutný stav zařízení při inspekci
- výsledky a údaje o provedených inspekcích, kolik jich bylo na­

vrženo, provedeno a s jakými výsledky, kdy a kým* Zároveň se ucho­
vává text popisu závady, byl-li ovšem inspektorem zadán*

Funkce aktualizace údajů v a vStách o údržbě je plněna při bohu
vlastního výkonného programu přejwtísa údajů ze systému sledování pro­
vozu technologických celků* Z údajů o poruchovosti jednotlivých součá­
stí (specifikací) jsou aktualizovány údaje o střední dobú života sou­
části, o poruchovosti a době údržby*

Hlavní program tohoto modulu vytváří vlastní návrh plánu inspek­
čních prohlídek*

Program začíná svou práci ■ čtením vstupů, kterými jsou:

a) disky progra®! sledování provozu TO, ze kterých se čtou záznamy o 
činnostech (opravách) v předcMzejícím období (dnu)j

b) údaje o součástech vybraných pro předepsané (pravidelné) insp^ce a 
intervaly těchto inspekcí a zvláštní požadavky na tepc*cci>

c) záznamy o inspekcích provedených v předc-kízející®. dnui

d) ss^aetická páska s včtami o údržbo*

Po pročtení jedné vety o údržbo kontroluje program, zda na dané 
specifikaci (součásti) byla prováděna inspekční činnost (podle vstupu 
ad c) a provede v© včte zrniny vyplývající z obsahu inspekčního zápisu 
(zvýšení četnosti inspekcí, přepočet střední doby inspekce, uchování 
data, textu a výsledhu inspekce)* Po zjiátční, že na ^©cifiMoi byla- 
prováděna v předchozím období údržbářská^činiíost, se ve včte o údržbě 
mini doby provozu, počty a doby poruch a oprav, přepočet střední doby
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živote součásti a střední doby adrz^r# Poté se specifikace testuje na 
nutnost inspekce podle kritérií:

- existence zvláštního požadavku na inspekci
- naplnění intervalu pravidelné inspekce
— zvýšená poruchovost. součásti
- naplnění střední doby života součásti#

Jestliže byla splněna některá z podmínce, součást se vytiskne v 
plánu inspekcí# Po zpracovaní všech specifikaci se provádí ješt© vypiš 
sestavy provedených inspekcí a zjištěných závad podle vstupu aa c)#

. Výstupem hlavního probránu modulu je pak sestava návrhu plánu in* 
spékee, která obsahuje údaje identifikační:

* TC> zařízení» specifikaci (str# nebo el#) .
- podmínky inspekce
* důvody zařazení součásti do planu inspekci
- předpokládánou dobu inspekce#

^>dul dálo zajišťuje výpisy provoděných isspb^í pro potřeby me­
chaniků a vedoucího inspekce a výpisy oprav vyplývajících z i^spdctor- 
?gkých zásahů pro dílny# Počítá také *3 vybodnoecn^ja inspekci, a j©Ji 
účinnosti v delších časových intervalaob#

Se zpracováním hlavního pro^ra^a sodulu se počítá zásadné v den­
ních, interval ech| při Čemž lze tok infor^cx znazoniit náhledu, jícím 
způsobem: (viz str# 36) •

Mul využitíJs.su - si klade za cíl poskytnout ^chlé a aktuální in* 
fermsee pro výběr prací k prevantivnirá opravam. na TO */ Saee opravy po­
ruchy, která zavinila přemasní provozu#

Modul využití Ságu má za úkol:

— připravit o odklady pro seznaza prací vhodných pro prevenci
** doplnit nuvrhcvwé práce jejich nár^cy na pracovní síly a po­

mocné mctenissiy
— provést denní výpis prací vhodných k prwanci pri neočekávaném 

přerušení provozu

Js.su


-36-

Sledování orovozu 
TC "

Péče o ZP na řezu

Dílny

1 - návrh-plánu inspekcí
2 - výpis pro mechaniky
3 - výpis pro dílny
4 - vyho<Mocení inspekcí
5 — ros dělený plán inspekcí
6 - záznam o inspekci
7 - závěry ze záznamů o inspekci-
8 - závěry 3 vyhodnoc-# inspekcí
9 - infcrmce ze sledování pro­

vozu
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- provést na požádání výpis prací vhodných pro prevenci v zadaném 
časovém intervalu

- na požádání provést inventární výpis zjištěných závad a potřeb­
ných oprav .

_ - zhodnotit pusotnost modulu využití času vyjádřenou podílem vy 
užívání času a porovnáním navržených a provedených prací.'

Modul využití času vychází z podkladů shromážděných v@ vatě o ú* 
držbě, připravené modulem inspekční činnosti nebo jinak, dále pak z 
evidaie® zjištěných závad (tyto závady evidují pracovníci péče o ZP - 
mechanici, provozní údržba, pracovníci dílen) a při naplnění všech je* 
ho funkcí vychází modul i z evidence nároků opravárskych prací na pra* 
covní síly, náhradní díly a mechanismy.

Pro svou realizaci předpokládá kromě zajištění vstupních údajů i 
technické zajištění obousměrného operativního spojení řídicího pracov­
níka. údržbárskeho zásahu a výpočetním střediskem.

Jádrem program modulu využití času jo setřídění všech evidova­
ných závad a předpokládaných oprav, vyplývajících. z hláúenek o závadě 
a vět o údržbě, pro každé zařízení podle časové náročnosti q>rav (ča* 
sové skupiny) a naléhavosti požadovaných, oprav. Po shromáždění a se* 
třídění všech závad je úkolem programu vybrat a vytisknout výběr nej* 
naléhavějších oprav.

Podle požadované sestevy se zadávají nebo programem určují hodno­
ty maximálního Časového rozsahu (do výpisu se vybírají jen časové sku­
piny sensí) a počtu tisknutých závad v každé časové skupině.

Druh výpisu • &x* čas. rozsah
Počet výpisů v 
každé časové 

skupině

pravidelný denní výpis - 8 5
výpis na požádání při poruše odhad trvání opra­

vy poruchy
10

inventární výpis 1000 1000
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Závady k tisku vybrané i nevybrané v evidenci zůstávají a vyřazu­
jí se až při provedené opravě.

Výstupem uvedeného hlavního programu modahi Jet

- pravidelná denní sestava závad a potřebných oprav z hlediska pre­
vence na TC, jejichž nároky z hlediska času jsou nižší nes doba 
trvání směny;

- výpis závad na zvoleném TC, jejichž předpokládaná doba opravy je se 
zvolenou tolerancí nižší než zadaný časový limit, odpovídající od-' 
hadu doby opravy vzniklé neočekávané poruchy;

- inventární přehled závad, z jištěných na zvoleném TC bez ohledu na 
časovou náročnost opravy.

Všechny tyto výpisy jsou seřazeny podle TC- zařízení a počet vypsaných, 
závad je určen konstantou pro každou časovou skupinu, uvnitř které 
jsou vypisovány závady podle naléhavosti opravy*

Se zpracováním hlavního programu modulu využití času se počítá 
zásadné v denních intervaloch nebo na požádání, s ostatními (hodnotí- 
čími) programy modulu v dél Meh časových intaiwlech*

Pohyb informací souvise jících s tímto modulom lze zmzomxt ná­
sledujícím modelem* (viz str*39)

Bfodul plánování yrpvsativiiíeh oprav rxí svoji p^soteost v určMÍ 
bptiíMlního časového rozvrhu a objektivno zchivorhiěného výběru prací 
pro preventivní pilování 'opravy a usnášení je jich přípravy systésein 
rádcování a zpětných- korektur návrhů.

Svou činností zajistí tento modult

- návrh optimálního časového rozvrhu tqxt5.^1 a dlouhodobých plánova­
ných oprav pro roční období;

- rozpracování tohoto plánu na měsíční období formou výběru opravář— 
ských prací, doplněného nároky na zdroje a hrubou kapacitní roz­
vahou;
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- korekci měsíčního plánu pro nejbllžií opravu podle okamžitého stavu 
zařízení;

— podklady pro analýzu dodržování předěšené náplně; termínů a vý­
sledků preventivních oprav# .

Pro splnění těchto svých funkcí předpokládá modul$

- přístupné informace o zdrojových nárocích opravárskych prací (nor­
mativy údržby);

- informace o technickém stavu zařízení, uložené ve větách o údržbě 
(zpracovaných oběma přede házejícími mobily);

- informace o kapacitách připadajících v úvahu pro zpracování oprav;
- údaje vy jurující požadavky na časové uspořádání plánovaných pre­

ventivních onrav, intervaly předepsaných oprav a revizi, nedovolene 
kombinace prací apod#;

— ory&nizační zajištění projednávání návrhu podávaných počítačem a 
zpětná evidence navržených změn#

Hlavní program tohoto modulu má .několik startu podle stadia a ná^ 
p lně zp ra pování 8

— tvorba ročního plánu — jo zaměřena především do oblasti časového 
určení s tím, že respektuje hlavní zásady (provozně-bezpečnostní . 
přepisy, technický stav, požadavky na Sasové uspořádání) nereaguje 
však například na otázky lánsko—technologické, koordinaci subďodava—, 
telů mimo k»p» aj#, rozhodnutí poneeřává na projednání zainteresova­
ným útvarům# Úpravy se promítají zpětně do vypracovaného planu a t^i 
so pak stává podkladem návrhů lámových měsí&ích plánů;

- rámcový měsíční plán,'postavený na základě rozpisu plánu jo modifi­
kován aktualizovanými daty ve větách o údržbě a závadách# Souhrn 
takto vybraných prací je konfrontován s plánovaným časovým rozvrhem 
ako®, s přihlédnutím k možným kombinacím prací v rámci stanovených 
.technologických postupů. oprav# V případě disproporcí jsou reduková­
ny původní mxvrhy prací s ohledem na naléhavost jo jich provedení#



Úprava tohoto návrhu vychází z jednání zainteresovaných pra­
covišť a upravený plán se stává výchozí® podkladem pro tvorbu před­
pisu opravy vytvářeného v bezprostředním předstihu před jejím zapo­
četím. Algoritme zpracování je v podstatě stejný jako při tvorbě 
návrhu rámcového měsíčního plánu.

Výstupní sestavy odpovídají cílů® modulu a jejich nápln je zřejmá 
z popisu algoritmu. Poskytují údaje o termínech oprav, trvání oprav, 
pracovní náplni oprav, nároky navržených oprav na zdroje, vyhodnoceni 
přebývajících a nedostatkových kapacit.

Další programy modulu pak zpracují porovnání vypočtených a schvá­
lených měsíčních plánu a porovnání plánů a skutečně provedených prací 
v rámci PPG.

Pohyb informací v modulu plánování preventivních oprav lze zkrá* 
ceně vyjádřit následujícím schématemi (viz str. )

Moduly plánování a řízení inspekční činnosti, využiti času a plá­
nování preventivních oprav jsou součástí subsystém řízení údržby a 
oprav, a jak bylo již řečeno, byly vybrány pro realizaci naVM}, V sou­
časné době jsou řídící komisí pro ÄSfi TP při GĚ SED schváleny technic­
ké projekty dvou prvních modulů. Pro nadul využití Času jsou připrave­
ny základní program, pro modul ing^^čníeh prohlídl se tyto programy 
ladí a s postupnou realizací se počítá v roce l%0.

Další moduly subsystému řízení údržby jsou zpracovány ve stadiu 
studie kane opčního cte^teru, která kroa® zmíněných modulů z.ahmuje 

modul evid^ice Vybraných náhradních dílů a technických materiálů, 
modul evidence vybraných pracovních sil a pomocných mechanísoai, 
modul razení

a samostatné pojednání o datové základně subsystému řízení údržby a 
oprav. Hodnotíc'!® prvkem účinnosti mibsystém řízení údržby a oprav 
ponrocí samočinného počítače je zvláštní modul obnovy.

Tato studie by mela být odrazovým můstkem pro formulaci konkrétní 
podoby subsystému řízení údržby a oprav na jednotlivých policích kon-
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7 * doplň# údaje pro tvorbu plánu PPO


