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Ing. O0ld¥ich Ho d e k, " VUHU
Ing. Josef Mar v an, VUHU

Pfedpoklady dalsiho rozvoje vyroby tfidéného uhl{ Q bafiskych
a uUpravarenskych provozech SHR

V "Hlavnich smérech hospodédfského a socidlniho rozvoje
CSSR na 1éta 1986 a# 1990 a ve vyhledu do roku 2000" se pali-
voenergetickému komplexu mimo jiné uklddd, zajistit tfidéné
druhy uhl{ pro obyvatelstvo, a to jak v jeho ‘produkci, tak
i rekonstrukci kotlt ve vyrobnich zdvodech na spalovédni méné-
hodnotnych uhli. V perspektivnich loZiskovych pomé&rech SHR je
to ndroény dkol a smyslem &ldnku je ukdzat prostfedky jeho fe-
Seni.

Potfeba raciondlniho vyuziti uhelné substance z obou pod-
krusnohorskych hnédouhelnych revird pro vyrobu tfidé&ného uhlf{
byla nastolena jiZz v 7. pétiletCe. V rdmci praci na perspektiv-
nim bafském vyvoji byla verifikovdna objektivni tendence sni-
Zeni zdrojd uhli, vhodnych pro vyrobu tiidéného uhli, v zdso-
bdch jak provozovanych, tak i u vyhledovych otvirek lomd. Na-
proti tomu byla potvrzena vyhledové nezastupitelnd dloha tii-
déného-uhliAv palivoenergetickém komplexu CSSR a mirn& klesa-
jici potteba drcenych energetickych topnych sm&si ve vyrobnich
koncernu GCEZ. Z4roveh se konstatovalo zaostdvéni ti¥fdirenské
techniky a technologie za souasnymi a vyhledovymi potfebami.
Se zfetelem na uvedené a dal3{i vlivy byl vyzkum ve VUHU k.d.o.
v 7. pdtiletce v oblasti dal3iho rozvoje vyroby tifidéného uhli
" v prvnim kroku zaméifen zejména

- na hodnoceni uhelnych z4sob v kvalitativné& pestrych uhel-
nych souvrstvich z hlediska jejich vhodnosti pro vyrobu tf{-
déného uhli,

- .ha vypracovani technickych a technologickych feSeni selektiv-
niho dobyvé4ni, pfeddpravu a dopravu uhli, vhodného pro vyrobu
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tf{déného uhli, ze slozits strukturovanych uhelnych sloji,

- na vyvoj dpravnickych feSent, zajistujicich maxim4ln{ vyno-
sy tfidéného uhlf.

Clanek obsahuje zédkladni poznatky vyzkumu z pfedmétné
oblasti a naznaduje i smér daldfho rozvijeni podstatnych: n4-
m&td v konkrétnich provoznich feSenich.

V severoteském hné&douhelném reviru byla odeddvna vyroba
tridé&ného uhli zajisfovdna na bdzi selektivne vydobytych, zpra-
vidla nizkopopelnatych uhlf{. V minulosti se hlubinnd té&Zba napr.
vyluéné soustfedovala na t&Zbu nizkopopelnatého a kaloricky vy-
hfevného uhl{ ze stfedn{ slojové ldvky uhelné sloje. Rozvoj po-
vrchové téZby v SHR vytviatel priznivé podminky pro t&Zbu svrch-
n{ a spodni slojové l4avky hn&douhelné sloje, které na rozdil
od stfednf slojové l4vky jsou pestie kvalitativng strukturova-
né. Vyrazny ndrust vyt&Znosti uhlf ze sloji byl doprovédzen zvy-
Senim kvalitativniho rozp&t{ t&Zenych druhd uhli. Vystavba cen-
trdlnich dpraven Komotany, Herkules a Ledvice s téZkosuspenz-
nimi rozdruZovadi zajistovala roz3ifeni surovinové zdkladny pro
vyrobu t¥id&nych uhl{ i o stifedn& a? vice popelnaté druhy z po-.
vrchovych lomd. Po&inajic Sedesédtymi lety tvof{ prané trid&né
uhli z téZkosuspenznich dpraven nenahraditelnou polo¥ku v cel-
kové vyrobé& tridéného uhli v SHR.

Povdletnd vystavba tepelnych elekirdren s bloky v&t3imi
- nez 50 MW vytvotila prostor pro pfimy odbyt i vicepopelnatych
hnédych uhli z SHR. Ptisp&la k raciondlnimu vyuZit{ uhelnych
zdsob SHR v palivoenergetické zdkladn& CSSR a i k orientaci
téZebniho a dpravédrenského procesu’'na selektivni vydobyti

a Gpravu:

- nizkopopelnatého uhli, vhodného pro findln{i tf{idéni, na ti{-
déné uhli a kaloricky vyhfevny hruboprach,’
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- stfedng& aZ vicepopelnaté uhli, vhodného pro rozdruZovani
v téZkosuspenznich dpravndch. na prané nizkopopelnaté uhli,
meziprodukt, neupraveny hruboprach a vyprané hludiny,

- vice aZ vysoko popelnatych uhli, vhodnych pro_vyrbbu drce-
nych energetickych a jinych topnych smés{.

Kvalitativné vymezené druhy uhli se selektivn® netézi-
ly pouze na lomech, u nichZ pfevléddajici jakostn& technolo-
gické charakteristiky uhelnych zdsob umoZfiovaly hospodédrnou
vyrobu tzv. jednodelového energetického uhl{ pro elektrérny
koncernu CEZ. Pozvolny pokles vyroby kaloricky vyhtevnéjsich
hruboprachd a topnych smési, vyuZivanych napf. pro zdsobovi-
ni pramyslovych a teplérenskych ohnist, vede i u té&chto vy-
robct k opousténi "jednoucelovosti vyroby" a k zavddéni roz-
S§ifeného odbytového sortimentu. Perspektivni -nedostatek uhlf{,
vhodného pro tfidéni, motivuje i k aktivaci nizkopopelnatych
uhli pro vyrobu tfidé&nych druhl, které byly dosud pouZivény
pro vyrobu energetického uhli.

{4

1.1 Vysledky d&€elovych rozbord_loZziskovych _hodnot u_vybra-

- -l - - - - - ———— - - o . e e o e o -

Prdce na rozborech loZziskovych hodnot v dobyvacich prosto-
rech lomd Vr$any, Merkur a Libou$ vedly k odkryvédn{i zdroju uhl{i,
vhodnych jednak pro vyrobu tfidénych druhd a jednak kaloricky
vyhfevného drobného uhli, poiadoyaného pro zdsobovani malych
kotelnich jednotek. Ve shodé s realizovanymi vyzkumnymi po-
znatky je dodate&n& projektovand selektivni téZba uhli pro
vyrobu tfidéného tak i kaloricky vyhfevného drobného uhl{i na
lomu Vr$any. Rovn&Z na lomech Merkur a Libou$, kde byla done-
ddvna zajistovdna vyroba jednoid&elgvého energetického uhli,
jsou prové4dénd opatfeni pro urychlené zavedeni vyroby kaloric-
ky vyhfevn&jsich produktt, véetné& tfidéného uhlf.
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Oproti vzité t&¥ebni a Gdpravdrenské &innosti pfi vyrobé
jednodd&elovych energetickych uhl{ na lomech Vr3any, Merkur
a Libous je pldnovany pfechod na &irsf vyrobn{ sortiment do-
provazen zvySenymi ndroky na selektivni t&Zbu, nédroky na pra-
covni sily a na tasové, ale i vykonové vyuZzit{ rypadel a do-
prévnich systéma.

Realizace z&mé&ru Je zéroveii spjata s odlivem kaloricky
vyhtfevného uhlf z oblasti vyroby energetického paliva a s akti-
vaci €4dsti nebilan&nich nizkokalorickych uhl{ pro vyrobu ener-
getického palivas. Vysledkem je pokles pramérné jakosti vyrabé-
ného energetického paliva. .

Z pfislusnych loZziskovych rozbort vyplynula moZnost’
a zdrovefi i nutnost &elit tomuto poklesu jednak selektivnim
vydobytim mén&mocnych proplédstkovych l4vek o mocnosti okolo
0,5 m pfi t&%bé& kvalitativne pestrych uhelnych souvrstvi{
a Jednak té&Zkosuspenzni Upravou g4sti upravitelnych vysokopo-
pelnatYCh uhli, pouZivanych pro vyrobu energetickych paliv.

_ V €iselné sestavé tabulky I jsou uvedeny zdkladni udaje
vybraného kvalitativné pestrého uhelného souvrstvi lomu Vr3a-
ny. Udaje byly pofizeny z4sekovou zkouskou a charakterizuj{

v m{sté& odb&ru vzorku kvalitativni stavbu hodnoceného souvrst-
vi a jeho pfedpoklady pro selektivni t&¥bu kvalitativné vyme-
zenych livek. '

Pfi selektivnim vydobyt{ propldstkové ldvky L 6 dosdhne
vynos uhl{f ze souvrstvi 88;82 hmotn. %. Vynos uhli vhodného
pro tfidén{ &in{ 8,19 hmotn. %, pro vyrobu drobného uhl{

- 20,83 hmotn. % a pro vyrobu energetického uhli 59,80 hmotn.
% o vyhfevnosti 9,648 MJ.kg™1/2 302 kcal.kg~l/.

PEi vyrob& jednod&elového energetického paliva je dosa-
hovdn vynos uhl{ ze souvrstvi{ 100,0 hmotn. % a vyslednd vy-
hfevnost &inf 9,515 MJ,kg'l/2271 kcal.kg'l/. Teoreticky kva-
litativnf p¥inos selektivni téZzby je nesporny a je zjevné



- 105 -

predpokladem optimdlniho vyuZit{ uhelné substance. Zavis{ v3ak
na dokonalé znalosti kvalitativni{ stavby uhelné sloje v misté&
téZby a vyZaduje technickou a technologickou p¥izptsobenost do-
byvactho stroje a dopravniho systému broménlivym.téiebnim a od-
bytovym podminkdm v redlném Gase. Dosavadni teoretické poznat-
ky budou v letech 1986/87 verifikovény rozsdhlymi provoznimi
zkouSkami na lomech Vrsany a Sverma.

Tabulka ¢&. I

Technologicky profil uhelného souvrstvi

Mocnost ldvky |Popelnatost Ad Vyhfevnost VytéZnost
/v metrech/ /v hmotn.%/ MJ/kg kcal/kg t.m-2
L1 - 1,50 48,23 8,912 2127 2,240
L2 - 0,68 16,60 15,063 3595 0,819
L3 - 0,88 . 41,69 9,884 2360 1,270
L4 - 0,51 50,31 8,292 1979 0,770
LS -~ 1,47 43,24 10,768 2570 23137
Lé - 0,59 90,00 - - ~ 1,200
L7 - 1,62 31,08 12,067 2880 2,236
Celkem 7,25 @ 45,12 P 9,515 #2271 Cel.10,732

V rdmci provedenych analyZ byla téZ ové&fena upravitelnost
uhli z jednotlivych l4vek té&Zkosuspenznim rozdruZovanim podle
-metody, vyvijené ve VUHU k.d.o. Metoda zji%tovdni upravitel-
nosti slojovych ldvek je vyvijena pro hodnoceni vrtnych jader
a obnaZenych profild uhelnych sloji. Zakladd se na odbéru ma-
'190h-vzorkﬁ z vertikdlnich profild v posloupn& vymezenych dél-
kovydh-intervalech 50 a% 200 mm. U’ vzorku je rychlym postupem
na sedimentaéni védze Sartorius zjistovdna zddnlivéd hustota
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vzorku a tim i rozloZen{ popelovin ve vertik&lnim profilu hod-
noceného souvrstvi.

V &iselné sestavé tabulky II je naznatena ukdzka provede-
nych hodnoceni upravitelnosti lavek, 0vedenych v tabulce I.

Tabulka ¢. II

---—————.—-———

Pfiklady hodnoceni upravitelnosti slojovych l4vek

Mocnost Soudet moc- Zddnlivé hustota Popeln. Ad
v mm nost{ v mm v t.m-3 v hmotn. %
1. slojovéd lédvka
230 ; 230 ' 1,404 37,16
80 310 1,315 19,74
100 410 1,416 38,39
90 : 500 1,427 37,45
110 ' 610 1,598 61,61
90 700 1,603 61,25
120 820 1,360 27,26
100 920 1,431 36,06
60 980 1,502 51,25
160 1140 1,239 6,83
110 1250 1,633 62,69
100 . 1350 1,231 4,49
80 _ 1430 1,344 24,57
100 1530 1,274 14,00
2. slojovd lévka
100 100 1,274 14,00
90 190 1,230 - 5,34
90 ' " 280 , . X;283 , , - 16,04
150 430 1,256 8,93
110 540 1,299 16,54
120 600 1227 3,76
150 810 1,243 . 8,77
3. slojovd ldvka
0 100 ‘ 1,767 78,91
120 270 1,318 21,92
150 420 1,501 48,98

150 570 ’
100 670 1,347, 26,33
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110 780 1,313 17,17
150 930 1,394 36,45
220 1150 1,602 60,31
100 1250 1,375 30,69
160 1410 - 1,457 43,40

200 1610 1,350 21493

Analogickému rozboru byly podrobeny dals{ slojové l&vky
uvedené v tabulce &. 1I.

Z hodnoceni vyplynulo, ¥e 1. slojové ldvka je vhodnd k dprg
vé dvouproduktovym rozdruZzovénim, 2. slojové ldavka je neupravi-
velnd, nebof‘obsahuje vyluéné nizkopopelnaté uhl{i, 3. a 4.'516~
jové ldvka je vhodnd pro dvouproduktovou dpravu a za podminky
selektivniho odd&leni propléstkové ldvky 5 je l4vka 6 nevhod-
nd pro dpravu rozdruZovdnim, nebof neobsahuje hlu3inové pro-
pldstky. V pfipad& sloudenf 1. a 2. slbjoVé ldvky v jednu té&-
Zebni ldvku byla by vznikléd smé&s vhodnd k tfiproduktové dpravé
na prané uhl{, meziprodukt a vyprané hlu&iny.

Ze struéného dopliiujiciho hodnocent Jje ztejmé, Ze znalost
vhodnosti substance k upravé v téZkosuspenznich rozdruovacich
prohlubuje pohled na moZnosti ziskdn{ uhlf, vhodnych k dvoupro-
duktové nebo tfiproduktové-ﬁbravé a tim i pro vyrobu ttidéného,
popifipadé kaloricky vyh¥fevného energetického paliva. Znalost
upravitelnosti slojovych ldvek je déle pfedpokladem pro opti-
malizaci sloZeni vsézek smérovanych k tézkosuspenzni dpravé.
Napfiklad téZkosuspenzni dprava 6. slojové ldvky by byla ne-
efektivni a zbyte&ns by zat&?ovala tzkoprofilové rozdruZovac{
kapacity.

V zévéru odstavce 1.1 lze konstatovat, ?e dalsf prohlou-
beni selektivn{ té&Zby na fad& lokalit a hlub%{ znalost kvali-
tativni stavby v mist& dobyvdni pfedstavuje redlnou moZnost

aktivace zdrojl pro vyrobu t¥id&ného a kaloricky vyhfevného

drobného uhli v bdnském vyvoji SHR.
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T¥idi€¢ SRT v provozu Hrubé tifidirny

Upravny uhli Ledvice
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Zna&nou dlohu pii zajistovani vyhledové poZadovanych obje-
mG tfidéného uhl{ méd minimalizace vyroby prachového uhli jednak
pti dobyvédn{ a dopravé nizkopopelnatého uhl{ v lomu a jednak
v t¥fdicich procesech na Gpravnach. Zejména v souvislosti s vy-
uzitim kolesovych rypadel a zavedenim pdsovych dopravnikd v t&Z-
b& uhli do3lo v uplynulych desetiletfch k trvalému nérdstu po-
dflu prachového uhl{ ve vsdzkéch do dpraven. Zatimco v padesé-
tych letech €inil podil prachového uhli ve vsdzkach 27 az 33
hmotn. %, pfevy3uj{ dne3ni hodnoty drovei 40 i vice hmot. %.

Ve vazbé na jiZz probéhly vyzkum pfed 10 aZz 15 lety potvrdilé
novd mé&feni nepfiznivy vliv ddlkové pésové dopravy na podily
hruboprachu ve vsidzkich do dpraven. Mezi zrnitostnim sloZenim,
zjisténym na vystupu z kolesového rypadla KU 300s na lomu Most
a na vystupu z hlubinného zdsobniku v Upravné uhli Herkules,
byl zjisté&n né4rlst prachového uhli aZ o 15 hmotn. %. S ohledem
na zjisténé skute&nosti je pozornost vyzkumu naddle vénovana
vhodnym feSenim pfesypl mezi pédsovymi dopravniky. V uvedené
souvislosti je feSena i problematika Setrného drceni uhli pfed
vstupem na porubni i ddlkové pédsové dopravniky. V souCasné do-
b& je vyvijen mobilni drtic{ systém s piedfazenym tfidilem pro
Setrné drceni kusoviny v uhelnych lomech.

2.0 Vyzkumnd fefeni, zajistujfci v_dpravnictvi zvyseni vynos(

- e . - - ———— - M - - — e ——— -l - ——— o — - o S ———— - P —

V problematice dpravy hnédych uhli{ v SHR maji procesy tii-
déni vyznamnou Glohu. ZvySuji uZitnou hodnotu vydobytého uhl{
a zabezpedu)i prﬁbéh a ¥4douci hospodédrnost dpravnickych pro-
cesti. V dalnich a dpravdrenskych komplexech je tiidici techni-
ka v oboru suchého tiidéni uplatifiovana:

_a) pfi vyrob& drceného energetického uhli,
b) v pfipravé vsdzek k téZzkosuspenznimu rozdruzovani,
c) pfi findlnim tfidéni nizkopopelnatych uhl{ na tfidéné druhy,
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d) ve funkci kontrolnfiho tiidéni produktﬁ‘pfed odbytem.

PfevdZnd vétsina upravovanych druhﬁ‘hnédych uhl{ v SHR
se vyznacuje obtiZnou tf{ditelnost{. Ta je pfedeviim zapf{gi-
néna povrchovou vodou v uhli, ale i &astou pfitomnosti lepi-
vych pfimési jf{lovitého charakteru. 0d roku 1945 se v SHR st§-
le zvy3ovaly néroky na vy$3{ jednotkové vykony t¥fdigd z da-
vodli 3irokého rozmachu povrchového dobyvéni a dpravnictvi.
V Sedesdtych letech se vyvoj tfidic{ techniky ust4lil na oté4-
Civych rostovych t¥fdi€ich typu Distl=>Suski, Zemag a Krej&ik.
Mezi progresivni prvky nové vyvinutého tfidiée‘typu Krejéik
patfila vysokd mérnd vykonnost a kontinudlni &isté&ni tf¥idicich
Stérbin. PEi tffdic{ velikosti 10 aZ 12 mm dosahovaly t¥idicée
Krej&ik vykonnost aZz 250 t.h'l. V nidsledném obdobi se v3ak uké-
zalo, Ze tfidige nedosahuji{ poZadovanou ¢istotu tfidéni a za-
pEi¢inujf ztrdty tridéného uhli. Pfi vlastnim tfidicih proce- .
su narustd nesSetrnym posuvem prachovy otér, na hifebenech pie-
véddécich ploch se zachycuji vldknité necistoty a pfi vysSim
obsahu lepivych a jilovitych pfimé&s{ dochdzi k narusSeni tii-
dici i dopravni funkce tfidige. Udrzba je nédkladnd a dosahu-
je az 200 tis. K&s rocné.

S pfihlédnutim na kladné, ale i zdporné zkuSenosti s pro-
vozem rostovych tfidi¢d v SHR byla ve VUHU k.d.o0. zamé&fena po-
zornost na vyvoj principidln& nové sestavy a konstrukce t¥i-
dicich rostd. Vysledkem vyzkumu a vyvoje je stupfiovity otd-

- givy rostovy tifidi&, ktery prokdzal svoje provozni a konstruk-
&¢ni pfednosti oproti jinym typim roStovych tfidigd i vaéi si-
tovym t¥{fdi&dm.

2.1 Stru&ny popis_technickych_a_technologickych _stranek_ siup-

’Stupﬁovity rostovy tfidi& SRT je schematicky znézornén
na obrdzku &. 1. Zdkladni ram je k vodorovné roviné nastavi-
telny zvolenym dhlem /. Na rému jsou upevnény tifidici stupné.
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Obr. &. 1

propad

/

Ttidic{ stupefi sestédvd z otdéivé rostnice kruhového tva-
ru, prevadéci plochy, stéra&e a bo&nic. Na rému t¥fdicde Jjsou
posloupn& upevnény tfidici stupnd, jejich 3itka a podet se vo-
11 podle poZadované vykonnosti a &istoty t¥fdéni. Charakteris-
tickym znakem tr{di¢e je stavebnicové Fedeni t¥f{dict plochy.

Oproti tradiénim konstruk&nim provedenim ot4&ivych ro%to-
vych tf{di&t se stupfovity tF{fdi& SRT vyzna&uje strmym uloZenim
a didslednym stupfiovitym uspofddédnim t¥fdic{ plochy. Na stupiio-
vité tfidic{ plo3e dochdz{ k n&kolikerému dopadu t#id&nych zrn
na otdfivé rostnice a tento jev pfispivd k Z4doucimu rozvoln&-
n{ zrn v tf{déné vrstvé a usnadiuje prichod mendfich zrn smérem
k propadovym Sté&rbindm. Dosahované vysledky prokazujf, Ze na
8ikmé a stupfiovit® provedené ploZe je raciondln& vyuZivéna po-
tenciondln{ a kinetick4 energie jak pro dopravu tfidé&né vrstvy,
tak i pro z{skédni vhodné dopaaové drédhy zrn na tf{dic{ Stérbi-
‘ny. Na obrédzku &. 2 je'uveden detailn{ pohled na ro$tnice la-
boratornfho modelového t¥fdi&e. Na obrdzku &. 3 je zachycen
pohled na modelovy stupfiovity t¥{fdi& na Upravn& uhl{ Ledvice,
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na kterém byly od fijna 1982 ovéfovédny zédkladni technické funk-
ce tfidige.

Na zdkladé& modelovych zkouSek byla vyvinuta typovd fada
stupfovitych tridi¢d se Sifkou Stérbiny 8, 10, 18, 20 a 22 mm.
ZkuSenosti s provoznimi jednotkami stupfiovitych tfididd v SHR
a HDBS prokazuji jeho pfednosti oproti obdobnym typOm t¥idi&da,
jmenovité pak vysokOU'mé}nou vykonnost, velmi dobrou d€innost
tfidéni, nizké provozni a ddrZbové ndklady, vysokou provozni
spolehlivost, nizké ndroky na obsluhu a snadnou vyménitelnost
opotfebenych strojovych soutédsti.

2.2 Strugny popis_zplsobl_zasazeni_ tfidigd SRT_a_jejich_pfinost

V letech 1982 aZ 1985 byla technickd a technologickd zpt-
sobilost stupfiovitych tfidi¢d ovéfena pfi pripravném, findl-
nim a kontrolnim t#idéni. V soutasné dobé Je zasazeni tridicd
SRT ptfipravovdno v koncernu ULB a ové&fovaci jednotka je ve vy-
robé na dole Zapotocky v koncernu OKD.
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Ndhrada tifidi¢e typu Mongensen tfidifem SRT v objektu Drobny

prodej Upravny uhli Ledvice

Ovétovaci modelovéd tfidici jednotka o velikosti t¥idici
plochy 0,6 m2
gensen, dovéazeny z KS. Po jeho instalaci v fijnu 1982 je tri-
di¢ provozovédn bez stdlé obsluhy a s nizkymi ddrZzbovymi ndkla-
dy. Na obrédzku ¢. 3 je uveden modelovy stupfovity tridic.

byla navrzena v ndhradu za vibratni t¥idi¢ Mon-

Obrédzek ¢. 3

——— o ———— "

Zajidtuje odttidéni ofechového uhli z otéru, ziskaného
kontrolnim t¥idénim tfidé&ného uhli pfed naklddkou. Svoji
funk&nosti{ a provozni spolehlivosti pfevySuje plvodni zatize-
ni. Jeho zasazenim byl zajistén vy38i vynos tridéného uhli
o 5000 tun ro&nd. Ndvratnost vloZenych prostiedkd byla dosa-
Zena cca za 8. mésicd.
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Stupfiovity t¥fdi& SRT o vykonnosti 750 t.h-l pro suché tride-
ni vsdzek pired t&Zkosuspenzni dpravou v dpravng Chabafovice

Na lomu Chabafovice je ve vystavbeé téZkosuspenzni dprav-
na. Pro pripravné ttideén{ vsszek pfi tffdici velikosti 20 mm
byly v €ervnu 1983 navrZeny a v projektu uplatnény 2 tiidide
SRT o jednotkové vykonnosti 750 t.h 1. Sitka t¥idic{ plochy
¢inf 2,5 m a délka 5 »6 m. Dnes jiZ ovéfené vykonové pfedpokla-
dy projektované t¥idict plochy se 3f{fkou &té&rbiny 16 mm a tf{-
dic{ velikosti 20 mm vytvdreji ptedpoklad, Ze po ovéfen{i tf{i-
ditelnosti uhelnych vsdzek bude moZ¥no trfidic{ velikost sni?it
z 20 na 12 mm a tim zvysit vynos tfidé&ného uhlf o S0 a¥ 100
tis. tun ro&né. T¥idide budou uvedeny do provozu v roce 1988.
Nahradily pdvodné uvaZovany dovoz dvou ti¥idiga typu Liwell
z KS.

Ndhrada tfidi&d typu Krej&ik v Hrubé t¥idfrns Upravny uhlf{
Ledvice

v UuL pracuje v Hrubé t¥idirneé 8 tridi¢d typu Krejéik.
Jejich pldnované nahraZeni za tiffdide SRT vytvari zdkladn{
pfedpoklad pro vykonovou intezifikaci tf¥fdiciho procesu
a naslednych dpravnickych postupt. Celkové zvySeni vykonnos-
ti tf{déni dosdhne nejménd 500 t.h—l. Dals{ pfinosy jsou uva-
Z20vény. v oblasti:

->zvy§eni vynost t¥fdéného uhli o 100 tis. tun roc¢ne,

- sniZenf ndkladd na ddrzbu t¥{didd a na elektrickou anergii
nejméné o 0,4 - 0,5 mil K&s ro&né.

Uvadéné pfinosy se opirajf o vysledky provozu prototypo-
vé tfidlci Jednotky. Je na obr. &. 4 a je prakticky v bezporu-
chovém provozu od z4fi 1984. Celkovd vym&na v&ech 8 t¥ididd
typu Krejéik probé&hne v letech 1986 a? 1988. Pfi vykonovych
zkouskdch byl dosaZen vykon 300 a%’ 400 t.h_l pEi tfidic{
Stérbiné 8 mm a velmi dobré ddinnosti t¥idéni.
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Ndhrada t#{dicd typu Krej€ik v objektu Ttidirny druhd v guL

Prototypovd jednotka pro findlni tfidéni ofechového uhli
pfi tfidici stérbiné 20 mm je ve vyrobé& s planovanym terminem
zasazeni ve 4. &tvrtleti 1986. Vyménou je zajistovano celkové
zvySeni vykonnosti tfidicich linek a sniZeni podilu ofechové-

ho uhli v hruboprachu. Pfedpoklddd se mirny vzestup vynosd tfi-
déného uhli. =

Ovéfovaci jednotka t#idice SRT v Ttidirné Tisova k.p. PS

Na zékladé modelovych zkouSek se sokolovskym uhlim v ro-
ce 1983 byla v roce 1984 vyrobena ovéfovaci jednotka a zasaze-

na pro ptipravné tridéni téZeného uhli pred kladivovym drticem:
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Na obrdzku €. 5 je pohled na ovéfovaci tridic, ktery Je vyba-

ven spoletnou pohédnéci jednotkou.

Obrdzek ¢. 5

Schéma zasazeni stupfiovitého ttidic¢e jJe uvedeno na obr. C. 6.

Vysledky provoznich zkouSek prokdzaly, Ze stupiiovity tfi-
di¢ ma pomérné vysokou Gc¢innost tiidéni, a to vyssi nez diive
pouzivany vdleckovy roStovy tridic¢. Ttidici dcinek se projevu-
je Usporou 62 160 kWh ro¢né a snizenim opotfebeni mlecich kla-
div drtice v hodnoté asi 8 tis. K&s ro¢né. PIi hodnoceni bylo
konstatovédno, Ze vyuZitim tfidi¢d SRT v ndhradu za stédvajici
vibragni ttidige na t¥idirné, dojde k vyraznému sniZeni hluc-

nosti, prasnosti a spotifeby elekirické energie.
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Obrézek ¢&. 6
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Ovéfovac{ t¥fdic{ jednotka SRT v Palivovém kombin&t& Vi¥esovi

PtotoZe se dosud v t¥idic{ technice koncernu HDBS uplatiio-
vala minimdln{ tfidic{ velikost 22 mm, byla podle podklada VUHU
k.G.0. vypracovédna provéadécit dokumen%ace pro ovéfovaci jednotku
o vykonnosti 250 t.h™! pro t#fdici velikost 8 mm. Jednotka byla
instalovand v prostorich sussrny I.

Z vysledkt hodnoceni vyplyvéd, Ze t¥{di& SRT tFidil velmi
dobfe a nadro3tné, doddvané do plyndrny, obsahovalo v pruméru
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2,4 hmotn. % zrnsa pod 8 mm. Na zdkladsé dopliiujfcich zkousek by~
la redlnd dinnost t¥{ddn{ na hranici 8 mm stanovena ve vysi

B0 az 90 %. V hodnocenych podmirikich byl vy&fslen vyzisk 170 tis.
tun t¥{d&ného uhlf pro odbyt a 150 tis. tun ro&ns pro vliastn{
spotifebu. Ptedpoklddany pfinos po realizaci v ndrdstu zisku po
vystavbé tFf{dict linky na dseku drtirny byl stanoven ve vysi
5,27 mil. K&s roé&ns. Vyznamnym vysledkem ovéfovaciho provozu

byl dikaz, Ze 1 obt{%na tf{ditelné sokolovské uhl{ 1lze tr{dit
pti tfidic{ velikosti 10 mm 8 roz8ifit tim dosavadn{ sortiment
tt{dénych druh& ofechového uhlf 2.

Rekonstrukce naklé4dact stanice lomu Dru?ba na tt{dic{ a nakl4-
dac{ zaffzen{ -

Snaha po hospodérném vyu2it{ uhelné substance motivovala
pracovniky z4vodu lom DruZba, k.p. Palivovy kombindt Vit&zné-
ho dnora v koncernu HDBS k urychlené vystavbé tE{dic¢t linky
v objektu naklddac{ stanice. PEi vyskytu nizkopopelnatého uhlf
vhodného pro t¥f{dént Je vtazena tf{dic{ jednotka SRT, kter4
zabezpetuje odt¥{dén{ kostko-ofechového uhlf pti tifdict veli-
kosti 20 mm. Na obrézku &. 7 Je technologické schéma nakléidac{
stanice lomu Druba pted rekonstrukcf a na obréku €. 8 po re-
konstrukci na tffdicf a naklddac{ stanici. '

Technickd koncepce tiidide umoZiiuje pouZitf{ d&lené tr{di-
ci plochy. Zasunutim tEff{dicf plochy je uveden t¥{di¢ doﬁprovo-
zu, vysunutim je tfidi& vyFazen z provozu a zaffzent pinf b&3-
nou nakladac{ funkci. '

Zamér byl realizovén v neobvykle ‘kritké dobg necelych 3 mé- °
efcl, v&etn& projekén{ ptipravy, vyroby a montdZe tffdi&e SRT.
JiZ v roce 1985 bylo ziskidno 82,5 tis. tun tffd&ného uhlf{, v ro-
ce 1986 je ptedpoklddand vyroba vice ne? 100 tis. tun t¥{déné-

ho uhlf. Cisty zisk za tff{déné druhy uhlf byl v roce 1985 vy - ‘

ti{slen ve vy3i 3,643 mil. K&s. Tfihicﬁjednotka dosahuje pii
8{fce tffdic{ plochy 1,6 m vykonnost 600 t,h'1 a pracuje s vy-
sokou provozn{ spolehliyosﬁi. Na obrédzku &. 9 je pohled na dru-
hou /2/ nevysuvnou t¥fdici plochu.
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Dalsi realiza&ni zdméry

V souvislosti s rozvojem vyroby kaloricky vyhfevného drob-
ného uhli pro malé kotelni jednotky probihd projekéni pfiprava
vyuziti tifidice SRT v ddlnich komplexech k.p. DNT, lomu Vrsany
a na dalsich mistech. Na zékladé& dosavadnich zkuZenosti s ti{i-
dicem SRT 1lze vyslovit domn&nku, Ze vyvinuty stavebnicovy systém
tridi¢e bude moZno ddle vyrobnd zjednodusit a konstrukéne zdoko-
nalit. Byla zpracovédna technickd koncepce stupfiovitého tridicde
pro vykon 3000 t.n 1 pro t¥idici velikost 40 mm a 2000 t.h~ !
pro tfidic{ velkost 20 mm. Sitka tfidict plochy je uvaZovans
v rozmezi 4 aZz 5 m a zauhlovdni t¥fidici plochy je fe%eno netra-
di¢nim zplisobem.

- ——— o — - — - ——— - —— e - ——— - —— — b o - - —— - - ———

- —— - ————

Z provedenych analyz vyplyvd, Ze hlavni predpoklad zabezpe-

ceni plénované vyroby tiffdéného uhli v SHR tkvi v maximdlni akti-
4

vaci vhodnych zdroj@ uhli z dostupnych té&Zebnich zdrojd pro tuto
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oblast vyroby. Aktivace zdrojd pro vyrobu t¥{dé&ného uhli se

tykd zejména loml, jejichZ vyroba byla dosud pfevédiné& zaméte-

na na vyrobu jednou&elového energetického uhl{i pro velké te-
pelné elektrdrny CEZ. Vyroba tf{d&nych druhd bude nadédle zajis-
tovéna na bdzi nizkopopelnatych, kaloricky vyhtevnych téZebnich
zdrojl a stfedné aZz vicepopelnatych uhl{ vhodnych k tfiprodukto-
vé dpravé v tézkosuspenznich dpravnéch.

Dodate&nd aktivizace zdrojd pro vyrobu t¥id&nych uhl{i je
podminé&na hlub3i znalosti kvalitativni{ stavby uhelné sloje
v misté dobyvdni, G¢innou selektivni{ té&Zbou kvalitativn& vyme-
zenych téZebnich ldvek kolesovymi rypadly a schopnosti doprav-
nich systémd pruZné reagovat na kvalitativni zm&ny a zajistit
doddvku uhli na ptislusné zpracovatEISké a odbytové misto.

Zkusenosti ukazujf{, Ze technologické uspofdddni dopravnich
cest u vyrobcl jednoidgelovych paliv je nepruZné a dodate&nd vy-
roba dalsiho sortimentu musi byt fe3Sena dopliujici investiéni
vystavbou. V rédmci pfaci na zajistovani zdrojd a technickych
fesen{ pro vyrobu kaloricky vyhfevnych drobnych uhl{ pro malé
koteln{ jednotky bylo prizkumem zjisténo, Ze vyroba asi 5 mil.

* tun drobného uhl{i zaji3tuje nepfimou dsporu 1,8 a3z 2,25 mil.
tun t¥idé&ného uhli ro&né, které je dosud doddvédno do sféry spo-
tfeb malych kotelnich jednotek.

V souvislosti s rozvojem didlkové pédsové dopravy na povr-
chovych lomech nardstd vliv tohoto dopravnihosystému na vyno-
sy tfidéného uhli. Je nezbytné tfeba, aby problém zrnitostni
degradace pfi dopravé byl urychlené vyieSen. Cesta feSeni je
spatfovédna v Setrném podrceni kusoviny na velikost 80 aZ 100 mm
v lomu a ndslednd doprava piedrceného uhlfi velikosti 0 az 80
popifipadé 100 mm na prfeddvaci misto.

Z provedenych vyzkumnych praci ddle vyplyvé, Ze vynosy
tf{déného uhlf jsou &asto sniZovadny nizkou GE€innosti tiidicich
procest. Vyvinuté stupfiovité tridice SRT zajistuji s velmi
dobrou G&innosti i tfidéni obtiZné& tfiditelnych uhli a jsou
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provozné spolehlivé. Dosahujf relativng vysokych jednotkovych
vykond. Jejich vyroba je zajistovéna v k.p. KSK. V rémci tech-
nické politiky koncernu SHD jsou vytvéareny pfedpoklady pro za-
jisténi stanovenych Gkold ve vyrobé& tf{dénych druhd uhli{.

Recenzoval: Ing. Josef Gaertner,
VUHU Most



