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Abstrakt

Auto¥i pojednavaji o investi¢ni akci, ktera prob&hla na Upravné uhli Komo¥any (dale jen UUK) v roce 2012 (iinor-zaii).
Utelem této akce bylo vyfFesit zménu likvidace kalovych vod, které vznikaji p¥i technologické ipravé uhli, a to pomoci
kalolist v technologii Pradlo. Soucasti této investice bylo také vyieSeni vytapéni této technologie. Je zde popisovana
uprava technologie od pocatku, tj. problematika pripravy, realizace ipravarenskych opatfieni, aZ po samotny rozjezd.
Bezproblémovy chod této technologie potvrdil navrzeny a realizovany zpisob FeSeni technickych opatfeni, ktery byl zaloZen
predevsim na Sirokém objemu znalosti a zkuSenosti v§ech ziuc¢astnénych. Navratnost investice je po€itana do doby ¢tyft let.
Je nutné podotknout, Ze stavajici kalolisy byly projektovany pouze na provoz technologii Drtirna a Nakladaci zasobnik,
ostatni provoz mél byt postupné ukonceny na zakladé sniZeného odbytu hnédého uhli. V soucasné dobé€ se situace v provoze
vyrazné zménila dle pozadavkii zakazniki, a tim se zvySila vyroba a z toho plynouci zvySeni kalovych vod v provoze.
Stavajici linky kalolist je poti‘eba doplnit o jeden kalolis, coZ bude soucasti investi¢ni akce, ktera by méla probéhnout jesté
v tomto roce. I o tom pojednava tento ¢lanek.

Zero-waste technology at the Finishing Department Komotany — sludge management reconstruction

The authors describe the investment implemented at the Finishing Department Komotany within February to September 2012.
The aim of the investment was to change the process of sludge water treatment. The sludge waters originate during the process of
technological treatment of coal using filter presses in the coal washing technology. One part of the investment was also the heating
in the space of the above-mentioned technology. The article describes the conversion of the technology from the very beginning:
preparation, implementation of the practical measures and up to the technology start-up. The smooth operation of the technology
confirmed the proposed and implemented way of selected technical measures, based on wide range of knowledge and experience
of all participating subjects. The expected return of the investment would not exceed four years. It has to be mentioned that the
installed filter presses were designed for running the technologies of coal grinding and coal loading; the rest of the plant should
have been gradually closed down as a result of a decreased sale of brown coal. Recently the situation has changed significantly in
the reaction to the customers” demands: the unexpected production increase resulted in an increase of the amount of sludge waters.
One filter press has to be added to the existing ones as a part of the 2014 investment. This is also mentioned in the article.

Abfallfreie Technologie im Werk ,.Kohleaufbereitungsanlage Komorany* — Rekonstruktion der Kldrschlammbehandlung

Die Autoren beschreiben eine Investition, die im Werk ,,Kohleaufbereitungsanlage Komotany* von Februar bis September 2012
durchgefiihrt wurde. Ziel der Investition ist, eine Verfahrensverbesserung bei der Reinigung, der bei der Sortierung anfallenden
verunreinigten Abwdsser, durch den Einsatz von Triibstofffiltern, zu erreichen. Dabei war es auch notwendig, die Beheizung der
Anlage zu dndern. Das neue Verfahren, die Planung des Projekts, der Aufbau und die Inbetriebnahme, sind hier detailliert beschrieben.
Der weitere reibungslose und stérungsfreie Betrieb hat die eingesetzte Technologie, die durchgefiihrten technischen Mafinahmen,
sowie die hohen Fachkenntnisse und Erfahrungen der beteiligten Mitarbeiter, bestétigt. Die Amortisationszeit der Investition war
mit 4 Jahren geplant. Es ist noch zu erwdhnen, dass die Anzahl der Triibstofffilter nur fiir den Betrieb der Brechanlage und des
Verladebehilters, projektiert war. Der geringe Absatz der Braunkohle war ein Anlass fiir eine geplante Stilllegung der weiteren
Anlagen. Die Situation hat sich wesentlich verdndert. Die Nachfrage, die Produktion und somit die Menge der verunreinigten
Abwisser, sind gestiegen. Deswegen muss die Zahl der Triibstofffilter heute, um einen Filter erweitert werden. Auch diese Investition,
die noch in diesem Jahr durchgefiihrt wird, haben die Autoren in dem Artikel beschrieben.

Kli¢ova slova: investi¢ni akce, Upravna uhli Komotany, kalové vody, linka kalolisii, Giprava technologie.
Keywords: investment, Finishing Department Komotany, sludge water, filter presses line, technology modification.

1 Uvod porad useku a kontrolnich dnti bylo rozhodnuto o vystavbe linky

kalolist, ktera bude zpracovavat kaly z celého provozniho tseku.
V souvislosti s ukon¢enim ¢erpani kalovych vod na odka}liété V ramci stavby ,,Rekonstrukce kalového hospodaistvi UUK —
Saxonia ve druhé polovin€ roku 2012 byl provozni Gsek UUK  pezodpadova technologie byla pomoci uzaviené bezodpadové
nucen vyfesit situaci, ktera se bezprostiedn¢ tykala kalii vzni-  technologie Kalolisy fesena likvidace kalovych vod, které vzni-
kajicich pfi technologické vyrobé uhli. Na odkalist¢ Saxonia kaji pti technologické ipravé uhli. Tato technologie se nachazi

byly &erpany kalové vody z celého provozu UUK a provozu ptimo v objektu UUK v budové Pradla.
Homogenizacni drtirna (dale jen HMGD). Po sériich jednani,
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Tento zpusob likvidace kalt byl projektovan pouze na pro-
vozy technologii Drtirna a Nakladaci zasobnik v obdobi: pon-
déli az patek nepfetrzité, vikendy mimo provoz. Mnozstvi kalt
mélo postupné klesat z pivodnich 5 300 m* na 1 720 m?/den,
a to na zakladé postupného omezovani provozu, tzn. odstavenim
technologii Ttidirna a Mezistavba, a také snizenim mnozstvi
kaldi z arealu HMGD vlivem sniZzujici se t&Zby na lomu Cesko-
slovenské armady.

Nedilnou soucasti této investi¢ni akce bylo také samostatné
oddelit prostor nové technologie, véetné vytapéni a feseni samot-
nych stavebnich tprav pro zamezeni tiniku tepla do netempero-
vanych prostor budovy Pradla. [1]

2 Technologické reseni

Nova technologie pocitala s osazenim dvou samostatnych sestav
na zpracovani kalovych vod, které se produkuji na UUK. Bylo
dohodnuto, ze navrzena technologie upravy kalovych vod bude
pracovat v tzv. ,,uzavieném okruhu,” tj. findlni vyrobek z kalo-
lisu bude pfimichavan do topnych smési a vycisténé vody budou
vraceny zpét do akumulace uzitkové (technologické) vody pro
opétovné vyuziti v technologii celého provozniho tiseku UUK.
Navrzend technologie k odvodnéni kalovych vod pfedpokla-
dala osazeni dvou samostatné pracujicich odvodiiovacich sestav,
kdy kazda bude pracovat nezavisle na sob&. Provozni rezim
obou sestav je zavisly na produkovaném mnozstvi kalovych
vod. Piedpoklada se, ze jedna sestava zpracuje pozadovanou
produkei kalovych vod v mnozstvi 1 720 m?® za dobu 16 hodin,
tzn. ze 2 580 m? pfipada vykonové na jednu linku, resp. sestavu.
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Tab. 1: Kvalitativni slozeni kalové vody (priimérny vzorek).

Mérna hmotnost [g/l] 969
Mérna hmotnost [%] 100
Z toho
Pevné latky [g /1] 6,78
Pevné latky [%] 0,70
Voda [g /] 962,22
Voda [%)] 99,30
Spalitelné latky [g/I] 4,84
Spalitelné latky [%] 0,50
Ostatni latky [g/I] 1,94
Ostatni latky [%] 0,20
Mérna hmotnost [g/cm?] 1,53
Ztrata zihanim [%] 71,43
pH 7,12

Na pozadované mnozstvi 5 300 m* denn¢ a jiz zminény provoz
byla tedy navrzena technologie odsouhlasena.

2.1 Vstupni parametry a pozadavky pro technologické
fesSeni

» feSeni likvidace kalovych vod vznikajicich ptfi technolo-
gické upravé pomoci uzaviené, bezodpadové technologie
Kalolisy,

i

Obr. I: Flokulacni komory, lamelové usazovaci nadrze.
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Obr. 2: Celoplastova zasobni nadrz, davkovaci cerpadla, zasobnik na polymer.

Obr. 3: Prepad cisté vody z lamelové usazovaci nadrze.
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* maximalni vyuziti stavajiciho zafizeni, prostor a techno-
logie,

* maximalni mnozstvi kalovych vod bude postupné klesat
z ptvodnich 5 300 m* na 1 720 m?.

2.2 Omezujici podminky provozu

» provoz technologie Pradlo, metoda tézkosuspenzniho roz-
druzovani bude ukonc¢ena ke dni 31. 12. 2011,

* cCerpani kald na odkalisté Saxonia bude ukonceno ve 2. po-
loving roku 2012. [1]

3 Popis technologie, kvalitativni slozeni kalové vody a fil-
tracnich kolact

V technologii Pradlo se v misté byvalych pracich systémii s ozna-
¢enim €. 5 a ¢. 6 nachazi nova bezodpadova technologie firmy
Envites, tzv. ,,Kalolisy.

Zatizeni pro CiSténi mourovych vod a odvodiovani kali se
sklada ze dvou na sob¢ nezavislych linek, a technologie funguje
nasledujicim zptisobem:

M

Kalova voda (viz tabulka ¢. 1) je Cerpana ze sméSovaci
jimky (objem 120 m?) pomoci Cerpadel U29 d, e kalovym
potrubim do flokula¢ni komory (viz obrazek ¢. 1), vybavené
pomalubéznym michadlem. V celoplastové Snekové zasobni
nadrzi se rozmichd praskova smés Sokoflok S68. Flokulace,
resp. jeji koncentrace (pomér vody vici polymeru), je volena
podle toho, jak dochazi k sedimentaci v lamelovém usazovaku
kalti a Cistoté piepadu technologické vody. Z takto rozmichané
smési vznikne tekuty polymerni flokulant, ktery je davkovan do
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flokulaéni komory elektro-membranovym ¢erpadlem (viz obra-
zek €. 2). Ve flokula¢ni komote je takto pfipravena kapalina
rozmichavana, pfiCemz po jejim dostateném rozmichani je
dopravena do lamelové usazovaci nadrze. V této nadrzi dochazi
k sedimentaci pevnych tuhych ¢astic, jez jsou oddéleny jako
kal k dal§imu zpracovani (viz obrazek ¢. 3). K usazovani kala
v lamelové usazovaci nadrzi dochazi v jeji spodni jehlano-
vité ¢asti (viz obrazek ¢. 4). Odsazena cista voda je potrub-
nim pfepadem vracena zpatky do provoznich jimek jako voda
technologicka. Z lamelové usazovaci nadrze je kal dopravovan
horizontalnim odstiedivym ¢erpadlem a potrubnim rozvodem
kald do zahustovaci nadrze kald (viz obrazek €. 5), kde je zahus-
tény kal promichavan. Pfepadem je odvadéna zbytkova voda do
jimky, ktera ma oznaceni ,,J*, a odtud do kanalu ve strojovné
Pradla pres stavajici Cerpadla U 32 a, b a Cerpadla U 29 a, b zpét
do sméSovaci jimky.

Zahustény kal je dopravovan plnicim (hadicovym) cerpa-
dlem pfimo do samotného kalolisu, a to v periodickych interva-
lech (viz obrazek €. 6). Zde dochazi k odfiltrovani zbytku vody
a vysledny filtra¢ni kola¢ (viz obrazek ¢. 7) ve formé kalovych
desek je skluzem dopraven pfimo na pasovy dopravnik U 28.
Odtud putuje pomoci PD U20 do objektu Mezistavby a je piimi-
chavan do topnych smési na PD N30. Zbytkova voda z kalolisu
je potrubim dopravovana opét do ,,J* jimky, odtud do kanalu ve
strojovné ptes jiz zminéna Cerpadla U 32 a, b a Cerpadla U 29 a, b
zpét do sméSovaci jimky.

Soucasti technologie je mj. vzdusnik, ktery se nachazi vedle
zahusStovaci nadrze kald. Vzdus$nik vytvaii vzduchovy polstar
a tlumi razy vznikajici provozem hadicového cerpadla. [3,4]

Obr. 4: Usazovani kalii ve spodni jehlanovité casti lamelové usazovaci nadrze.
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Obr. 5: Zahustovaci nadrze kali.

3.1 Specifikace stroju a zafizeni

3.1.1 Flokula¢ni komora (U 101.1 a U 102.1)

Jedna se o ocelovou otevienou nadrz urcenou pro flokulaci, ktera
je opatiena michadlem.

Primér 2500 mm
Vyska 5150 mm
Objem 13,7 m3
Material ocel tfidy 11
Hmotnost prazdna 2500 kg
Hmotnost provozni 17 500 kg

3.1.2 Kalolis (U 101.2aU 102.2)

Jedna se o uzavieny komorovy kalolis s hydraulickym uzavira-
nim, s mechanickym odtahem desek.

52 m?
588 dm?

Rozmér a material filtracnich desek  800x800 mm, polypropylen

Filtracni plocha

Filtra¢ni objem

ocel uhlikova,
opatfend natérem

1,5 MPa pri teploté 21°C
5450 kg

Material ramu kalolisu

Maximalni plnici tlak

Hmotnost zarizeni

Hmotnost provozni 6400 kg

3.1.3 Vzdusnik (U101.3 a U102.3)

Jedna se o tlakovou nadobu, slouzici na vyrovnani razt v potrubi.

Primér 500 mm
Vyska 900 mm
Objem 150 dm3
Material ocel tfidy 11
Maximalni tlak 1,6 MPa
Hmotnost zarizeni 65 kg
Hmotnost provozni 215 kg
3.1.4 Cerpadlo kalu (U101.4 a U102.4)

Vytla¢ni sila 15m
Objemovy priitok 9 m*/h
Vykon elektromotoru 1,1 kW
Hmotnost zafizeni 75 kg

3.1.5 PInici ¢erpadlo - hadicové (U101.5 a U102.5)

Maximalni tlak 0,16 MPa
Objemovy pritok - maximalni 5 m?/h
Vykon elektromotoru 7,5 kW
Hmotnost zarizeni 850 kg
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Obr. 6: Samotna linka kalolisu.
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Obr. 7: Samotny odtah desky a vysledny filtracni kolac.
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3.1.6 Lamelova usazovaci nadrz (U101.6 a U102.6)

Jedna se o otevienou nadrz s lamelovou vestavbou.

Délka 6710 mm
Vyska 3970 mm
Sitka 3300 mm
Objem 42 m3

Hmotnost zafizeni 6720 kg
Hmotnost provozni 49 000 kg

3.1.7 Zahustovaci nadrz kalu (U101.7 a U102.7)

Jedna se o otevienou valcovou nadrz s michadlem.

Délka 3000 mm
Vyska 5230 mm
Objem 21 m?
Material ocel tfidy 11
Hmotnost zaiizeni 4800 kg
Hmotnost provozni 27 500 kg

3.1.8 Rozmichavaci nadrz se Snekovym podavacem (U103.1
aU103.4)

Jedna se o celoplastovou nadrz s michadly a davkovacem.

Material polypropylen
Objem 2x2m?
Hmotnost zafizeni 350 kg
Hmotnost provozni 4350 kg

3.1.9 Davkovaci ¢erpadlo (U103.2 a U103.3)

Jedna se o elektro-membranové cerpadlo.

Maximalni tlak 4 bar
Objemovy pratok 150 I/h
Vykon 60 W

3.1.10 Dopravnik

Jedna se o stavajici pasovy dopravnik se stavajicim oznacenim
PD U28. [4]

3.2 Popis jednotlivych fazi filtracniho cyklu kalolisu

Je popsano v grafu €. 1 a obrazku €. 8.

3.2.1 Pocatek cyklu

Vyprazdnény kalolis je pfipraven k zahajeni nového filtra¢niho
cyklu.

3.2.2 Uzavreni kalolisu

Cely svazek filtrac¢nich desek (celkovy pocet je 50 ks) je sevien
pomoci hydraulického systému. Mezi jednotlivymi deskami jsou
vytvoreny filtracni komory.

Technologie

3.2.3 PInéni kalolisu, filtrace a tvorba filtra¢niho kolace

Kal (suspenze) ze zahustovaci nadrze kall je cerpan do kalolisu
hadicovym cCerpadlem. Suspenze, resp. jeji prutok, je v tu chvili
nejvetsi a tlak v kalolisu je minimalni. Pevné Castice jsou zachy-
covany filtracni plachetkou, tekuta faze prochazi tkaninou do
drenazniho sytému desky. Na samotné plachetce nartista vrstva
pevnych ¢astic, s tim je spojeno narustani filtraéniho odporu.

Je potieba, aby kapalina i nadale prochazela skrz filtra¢ni
kola¢ a plachetku, je proto nutné zvySovat plnici tlak. Narustajici
filtra¢ni odpor ma za disledek rovnéz snizovani pritoku sus-
penze kalolisem. Po dosazeni maximalniho filtraéniho tlaku
(obvykle 7-16 bar) je mnozstvi vytékajiciho filtratu minimalni
a s ¢asem se jiz prakticky neméni. Maximalni tlak je udrZzovan
po urcitou dobu, pti¢emz je dosazeno pozadované trovné odvod-
néni filtracniho kolace. Plnici Cerpadla piestanou Cerpat suspenzi
do komor kalolisu a tim je filtrace ukoncena.

3.2.4 Uvolnéni tlaku

Tlak uvnitf komor je otevienim ventilu na vétvi uvolnéni tlaku
snizen na hodnotu pred zahgjenim filtrace.

3.2.5 Otevieni kalolisu, odtah filtra¢nich desek a vypada-
vani filtra¢niho kolace

Hydraulicky systém uvolni sevieni. Ocelova deska, ktera stla-
Cuje pii filtraci svazek filtra¢nich desek, je odsunuta a jednot-
livé filtra¢éni desky jsou rozfazeny. Pii samotném odtahu mezi
jednotlivymi deskami dochazi k vypadnuti filtracniho kolace na
samotny pasovy dopravnik U28.

Samotna produkce a kvalita filtracnich kolact je patrna
z tabulky €. 2, 3.

Pasovy dopravnik je automaticky spustén v prabéhu odtahu
filtracnich desek.

4 Zmény v technologii Pradlo v oblasti stavebni a elektro
4.1 Stavebni Upravy

Pro umisténi technologického zatizeni na likvidaci kalt ve sta-
vajici budové Pradla bylo nutné pocitat se zna¢nou hmotnosti
tohoto zatizeni. Proto byl zvolen systém ocelového rostu, ktery
celé nové zatizeni pfenese do mist stavajicich sloupt Zelezobe-
tonového skeletu tak, ze podlahové pruvlaky, trdmy ani deska
nebudou nijak pfetizeny. Mezi ocelovym roStem a povrchem
stavajici podlahy byla vytvoiena mezera pro pfipadny uklid pod
timto prostorem. [5]

Ocelovy rost je navrzen z valcovych profil, rozmisténych
a naddimenzovanych podle nového technologického zatizeni.
Pochozi plochy okolo technologickych zafizeni jsou navrzeny
z zebrovaného plechu ve vysce 600 mm nad Girovni stavajici pod-
lahy. Vstup na tyto zvysené plochy je feSen kratkymi schodisti
sitky 800 mm. Vstup z podlahy na plosinu kalolist je zajistén
pomoci zebiiku.

Tvary konstrukci i rozmisténi technologie byly prizpiiso-

beny k tomu, aby se tato technologie uzaviela a prostor mohl byt
samostatné temperovan. [1]
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4.2 Temperovani objektu

Z dvodu vysoké finanéni naro¢nosti vytapéni objektu Pradlo se
pristoupilo k oddé¢leni samotné technologie Kalolisy od ostatni
¢asti budovy Pradla.

Byla vytvofena (zkonstruovana) vlastni vestavba kalolist
uvniti této budovy. Kalolisy jsou samostatn¢ vytapény teplo-
vzdusnymi jednotkami (Sahara) v celkovém poctu 6 ks.

Dale bylo v ramci tspor za vytapéni prikroceno také k samo-
statnému vytapéni mokrych odlucovaci, které jsou umistény
v poslednim patie této budovy. Zde budou instalovany celkem
2 ks Sahar.

Samotna budova Pradla je vytapéna do druhého patra,
ostatni prostory mimo kalolisti, odlucovacti a provoznich mist-
nosti nejsou vytapény. Vytapéni celého objektu je napojeno na
stavajici teplovodnou soustavu v ramei UUK.

Zpravodaj HNEDE UHLI 3/2014

4.3 Elektroupravy objektu

Stavajici fidici systém Regula byl rozsifen o komunika¢ni modul,
aby bylo mozné spojeni tohoto systému s novym fidicim systé-
mem technologie Kalolisy.

Ridici systém Regula ovlada chod &erpadel U29 d, e. Ridici
systém kalolisti je tvofen piikazovym automatem, ktery obsa-
huje dotykovou obrazovku — vizualiza¢ni program, dale vyko-
novy automat provadéjici samotnou kontrolu a chod kalolist
a dva frekvenéni ménice pro ovladani chodu hadicovych tlako-
vych Cerpadel. [3]

5 Zavér

V soucasné dob¢ se produkce uhli zvysila a tim doslo i ke zvy-
Seni produkce kalovych vod. Uvazuje se o tom, Ze by se rozsifila
stavajici technologie o jeden kalolis.

211
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—== Zas (1)

» Uzavieni kalolisu *Tekutd faze prochazi

*Vyivoreni filiragnich komor|  plachetkou

* Zahdjeni plnéni *Pevnd faze zachytavéana

* Naplnéni komor suspenzi na jejim povrchu

* Fitraéni tlak minimalni * Postupnad tvorba kelace

* Pritak suspenze maximalni| *Filtraéni lak narista
#Pritok suspenze klesa
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fitraéni tlak

o
H suspenze k filtraci

* Komory zcela zaplnény * Ukonéeni plnéni

kolaéem *Vyfouknuti jadra
» Dotvéari se kolaé * Uvolnéni sevieni desek
*Filtragni Hak * Otevieni kalslisu
udrZovan na maximu *Vypraznéni komor kalolisu
*Pritok suspenze klesa

Graf I: Pribeh filtracniho cyklu na komorovém kalolisu. [4]
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zakreslenych zmén potiebnych pro fungovani technologie Kalolisy.
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Tab. 2: Mnozstvi kalové vody a filtracnich kolacu za sledované obdobi 9/2012 — 6/2014.

Zafi 105761 575,9

] fijen 127 696 778,7
& listopad 116 648 762,45
prosinec 106 576 679,25

leden 89433 1464,1
unor 93878 416,65
brezen 89612 559,65
duben 99 852 573,95
kvéten 81572 399,75
cerven 91 647 468,65

% cervenec 76 547 582,4
srpen 93 879 627,25
Zari 119 824 970,45
fijen 146 414 800,15

listopad 130483 991,9

prosinec 126 245 948,35

. celkemvroce 123956 780325 |

leden 133197 936,0
unor 120530 927,55

< brezen 125 487 880,75
& duben 106 631 8281
kvéten 107 236 678,6

cerven 109 447 912,6

Tab. 3: Kvalitativni slozeni filtracnich kolacu.

u101.2
U 102.2

52,01
56,72

9,94
8,27

10,17
9,31

0,60
0,42

20,70
19,11

31,37
31,91

1,26
0,98

49,85
51,09

Ukladani kalovych vod do odkalisté Saxonia bylo ekono-
micky i provozné velmi naro¢né (dlouha trasa potrubi — vykonna
Cerpadla, velky objem dopravované vody, v zimnim obdobi
zamrzani potrubi atd.). V soucasné dob¢ pracuji kalolisy v uza-
vieném okruhu, pfi¢emz vysledny produkt — filtra¢ni kola¢ — je
pfimichavan do topnych smési.

S rekultivaci odkalisté se zapocalo v roce 2012. Plocha odka-
liste bude rekultivovana jednak jako ostatni plocha — zatravnénim
se skupinovou vysadbou, s diirazem na funkci ptidoochrannou
a ekostabilizuyjici, a jednak jako ostatni plocha — usmérnovanou
sukcesi, zahrnujici jiz existujici vzrostlé porosty dfevin a ostatni
bezzasahové plochy. Technicka ¢ast rekultivace izemi bude zaha-
jena odéerpanim vody z prostoru. Dale bude provedeno odtézeni
bocniho valu odkalisté a navoz vrstvy kryci zeminy na plochu
urc¢enou k rekultivaci. Na vrstvé kryci zeminy budou provedeny
celoplo$né terénni Uipravy spocivajici v zarovnani terénnich
nerovnosti. Zpftistupnéni ploch bude ze zpevnéné komunikace

v navazujicim Gzemi. Pfedpoklad ukonceni rekultivace je kolem
roku 2025.

Vystavbou linky kalolisti se mj. snizil objem technologické
vody a s tim spojené naklady na jeji dopravu. V okruhu je pouzi-
van viceméné stejny objem technologické vody s minimalnimi
ztratami. Technologickou vodu pouzivame pfi splachovani pro-
voznich objektt a pfi zkrapéni pasovych dopravniki, pfesy-
pu atd., v ramci protiprasného opatfeni provozniho useku. Ztrata
vody v okruhu je fesena jejim doplnénim z Hutniho potoka, pfi-
padné ze zdroje 3A — PVN2.

V soucasné dobé probiha vystavba vytlacného potrubi kalové
vody z technologie kalolisi smérem do PCS2 na lomu CSA
a odtud nasledné do UDV CSA — JS. Toto feseni se provadi pro
ptipad mimoradné situace provozu linky kalolist (porucha fidi-
ciho systému, vypadek elektrického proudu, porucha technolo-
gie kalolisu, rekonstrukce a opravy Cisticiho zatizeni apod.), kdy
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nebude mozné kalolisy vyuzit a bude touto situaci omezen, pii-
padné uplné odstaven, provoz na celé UUK.

Bezproblémové najeti provozu u této investicni akce potvr-
dil navrzeny a realizovany zpusob technickych opatteni, ktery
byl zalozen piedevsim na Sirokém objemu znalosti a zkusenosti
vsech zucastnénych.
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